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การวิเคราะห์อันตรายจากกระบวนการผลิต (PSM) 

 
  



แผ่นที� 1/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1 4 4 2

C-20

(FIS-1101,FIS-2101)

1 4 4 2

C-21

run process

4.ทําความสะอาด Strainer ทุก 6 เดือน

Rev.0

 METHANOL FEED SYSTEM
   อัตราการไหล ค่าควบคุม   < 5000 kg/hr.

Low Flow 1.ปั�ม (P1-A/B) ทํางานในขณะที�มีระดับ อาจเกิดไฟไหม้เนื�องจากอุณหภูมิของ

  FA - 02

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข
การประเมินความเสี�ยง

ข้อเสนอแนะ

1.มีการตรวจสอบระดับเมทานอล (LT-8505) ในถัง
เมทานอลในถังเก็บตํ�า ในช่วง run process ปั�มสูงที�เกิดจาก run dry    เก็บทุก 2 ชั�วโมง

2.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง
  เมทอนอล ทุก 4 ชั�วโมง
3.ตรวจสอบอัตราการไหลของเมทานอล
   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง
4.มี low level alarm (LT-8505)

5.มีระบบเมทานอล safety system  

   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง
3.มีระบบ เมทานอล safety system 

2. Strainer  ตัน (ST-50-ME03-1, อาจเกิดไฟไหม้เนื�องจากอุณหภูมิของ 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง
 ST-50-ME02-1)  ในช่วง start up / ปั�มสูงที�เกิดจาก run dry

(FIS-1101,FIS-2101)

PSM-PHA-02

แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

2.ตรวจสอบอัตราการไหลของ เมทานอล 
  เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง



แผ่นที� 2/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมาบเลข   FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

3.Spray nozzle ที� E-1/1,E-1/2,E-3 อุดตัน 1 4 4 2

C-22

4.ทําความสะอาด Strainer ทุก 6 เดือน

1 4 4 2

C-23

4.ตรวจสอบอุปกรณ์ Auto valve 
 (AUV-1111,AUV-2111) ทุก 4 เดือน

Rev.0PSM-PHA-02

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.

การประเมินความเสี�ยง
ข้อเสนอแนะ

แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข

Low Flow ไม่มี flow จาก เมทานอล ทําให้หยุดการผลิต 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง
(ต่อ)    เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง

2.ตรวจสอบอัตราการไหลของเมทานอล
   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง
3.มีระบบ เมทานอล safety system 

4. Auto valve  (AUV-1111,AUV-2111) ไม่มี flow จาก เมทานอล ทําให้หยุดการผลิต 1.ตรวจสอบความดัน (PI-9103) ในท่อส่ง
 ทํางานผิดพลาด    เมทานอล ทุก 4 ชั�วโมง

2.ตรวจสอบอัตราการไหลของ เมทานอล 
   (FT-1101 , FT-2101) ทุก 2 ชั�วโมง
3.มีระบบ เมทานอล safety system 



แผ่นที� 3/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข   FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1 2 2 1

เมทานอล เร็วกว่าปกติ การปฏิบัติงาน
2.มี safety valve (FV-1111,FV-2111) สั�งตัดเมื�อ
อัตราส่วนระหว่างเมทานอล-O2ไม่ได้ตามกําหนด
3.มีระบบ เมทานอล safety system 
4.ตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนการ Start up โดย
เอกสาร Check sheet

1 2 2 1

Rev.0

4.ตรวจสอบ AUV-1111,AUV-2111 ทุก 4 เดือน
5.มีการสอบเทียบ FT-1101, FT-2101 ทุกปี
6.มีระบบ เมทานอล safety system

3.มี safety valve (FV-1111, FV-2111) สั�งตัดเมื�อ
อัตรา ส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตามกําหนด

2.Auto valve (AUV-1111,AUV-2111) ไม่สามารถทําการ start up ได้ เนื�องจาก 1.มี oxygen analyzer ควบคุมอัตราส่วน เมทานอล-O2

แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข

1.พนักงานที�ควบคุมการผลิตเพิ�มปริมาณ ไม่สามารถทําการ start up ได้ 1.มีการตรวจสอบ Flow meter (FE-1101,FE-2101), 

ข้อเสนอแนะ
การประเมินความเสี�ยง

High Flow

 ทํางานผิดพลาดระหว่าง start up อัตราส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตาม
กําหนด

2.มีการ Calibation O2 oxygen analyzer ทุกสัปดาห์

ปริมาณ เมทานอล ที�เข้าระบบ
งานในช่วง start up ทําให้เกิดความ
ผิดพลาด

5.ปฏิบัติตามวิธีการปฏิบัติงานและมีการ
Re-training พนักงานทุกปี

PSM-PHA-02



แผ่นที� 4/6

ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข   FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ

รุนแรง ความเสี�ยง

1 2 2 1

5.มีการสอบเทียบ FT-1101, FT-2101 ทุกปี

1 4 4 2

C-24

3.ตรวจสอบอัตราการไหลทุก 2 ชั�วโมง
4.มีการสอบเทียบ FT-1101, FT-2101 ทุก 6 เดือน

Rev.0

-

อัตราส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตามกําหนด

5.มีระบบ เมทานอล safety system

- -

-

   อัตราการไหล ค่าควบคุม    < 5000 kg/hr.

แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข
การประเมินความเสี�ยง

ข้อเสนอแนะ

High Flow 2.Auto valve (AUV-1111,AUV-2111) ไม่สามารถทําการ start up ได้ เนื�องจาก 1.มี oxygen analyzer ควบคุมอัตราส่วน เมทานอล-O2

3.มี safety valve (FV-1111, FV-2111) สั�งตัดเมื�อ
(ต่อ)  ทํางานผิดพลาดระหว่าง start up อัตราส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตาม 2.มีการ Calibation O2 oxygen analyzer ทุกสัปดาห์

กําหนด

4.ตรวจสอบ AUV-1111,AUV-2111 ทุก 4 เดือน
อัตรา ส่วนระหว่าง เมทานอล-O2 ไม่ได้ตาม  กําหนด

3.flow meter (FT-1101,FT-2101) อ่านค่า

 6.มีระบบ เมทานอล safety system

ทําให้เกิดการระเบิดภายใน Reactor และ 1.มี Safety valve (FV-1111,FV-2111) สั�งตัดเมื�อ

2.มีการ Calibation O2 oxygen analyzer ทุกสัปดาห์

Reverse Flow
No Flow พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ

-

PSM-PHA-02

flow ผิดพลาดจากค่าควบคุม อุปกรณ์เสียหาย

พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ
-



แผ่นที� 5/6
ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM รายละเอียด     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข   FA - 02

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1 4 4 2

C-25

(Alarm)เมื�อุณหภูมิสูงเกิน 45 ºC

 Chamber)และรอบนอกถัง (Fix Foam Monitor)
5. มีระบบนํ�าลดอุณหภูมิภายนอกถัง(Sprikle) 
เมื�ออุณหภูมิสูงเกิน  45 ºC

เมทานอล 

Rev.0

     อุณหภูมิ ค่าควบคุม    < 45 oC

แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข
การประเมินความเสี�ยง

ข้อเสนอแนะ

High Temperature 1.เมทานอล ในถังเก็บมีอุณหภูมิสูง อาจเกิดไฟไหม้ หรือ ระเบิดได้ 1.มีระบบแจ้งเตือนที�จอPLC เมื�ออุณหภูมิภายใน
เนื�องจากอุณหภูมิภายนอก ถังสูงเกิน 45o

C

2.ตรวจสอบอุณหภูมิถังเก็บ เมทานอล ทุก 2 ชั�วโมง
3.มีระบบ heat detector บนหัวถัง และแจ้งเตือน

4.มีระบบโฟมดับเพลิง ทั�งภายในถัง (Foam 

6.มีการตรวจสอบ Safety relief valve ของถังเก็บ 

Low Temperature พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ

PSM-PHA-02
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ผลการศึกษา วิเคราะห์ และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพื�อการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยงด้วยวิธี HAZOP

หน่วย  METHANOL FEED SYSTEM     ระบบการป้อนเมทธานอลเพื�อเข้าสู่กระบวนการผลิต FORMALDEHYDE (FA)

ปัจจัยการผลิต แบบแปลนหมายเลข

โอกาส ความ ผลลัพธ์ ระดับ
รุนแรง ความเสี�ยง

1.มีตรวจสอบความดันที� E-1/1 (PI-1103) , E-1/2 1 4 4 2

C-26

3.มีระบบความคุมการทํางานที�มีความร้อนประกายไฟ

1 4 4 2

C-27

1 4 4 2

valve ของ return line น้อยเกินไปทําให้ ในค่าควบคุม C-28

2.มีตรวจสอบความดันที� E-1/1 (PI-1103) ,
 E-1/2 (PI-2103, PI-2113), E-3 (PI-1113)
ทุก 4 ชั�วโมง

-

Rev.0PSM-PHA-02

รายละเอียด

แบบการชี�บ่งอันตรายและการประเมินความเสี�ยง 3

   ความดัน ค่าควบคุม    < 9 barg   FA - 02

การประเมินความเสี�ยง
ข้อบกพร่อง สถานการณ์จําลอง เหตุการณ์ที�เกิดตามมา มาตรการป้องกัน / ควบคุม / แก้ไข ข้อเสนอแนะ

High Pressure 1.Spray nozzle ที� E-1/1 E-1/2,E-3 ตัน อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 
ในช่วง  start up / run process  ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี  (PI-2103, PI-2113), E-3 (PI-1113)ทุก 4 ชั�วโมง

ประกายไฟ 2.มีระบบ เมทานอล safety  system

2. Strainer  ตัน  (ST-50-ME03-1 อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 1.ทําความสะอาด strainer ทุก 6 เดือน
, ST-50-ME02-1) ในช่วง  ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี 2.ตรวจสอบสภาพมอเตอร์ของ P-1A/B ตามแผน PM

 start up/run precess ประกายไฟ 3.มีระบบ เมทานอล safety  system
4.มีระบบความคุมการทํางานที�มีความร้อนประกายไฟ

3.พนักงานที�ควบคุมการผลิตเปิด manual อาจเกิดการรั�วไหลของ เมทานอล  ที�ข้อต่อ 1.หลังจากการ start ปั�ม มีการปรับความดันให้อยู่
 ท่อ,วาล์ว และอาจเกิดการติดไฟได้ หากมี

ความดันในระบบสูงในช่วง start up ประกายไฟ

Low Pressure พิจารณาแล้วไม่มีผลกระทบ - -
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ระบบความปลอดภัยเกี่ยวกับเมทานอล (Methanol Safety System) 
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ระบบความปลอดภัยเกี่ยวกับเมทานอล(Methanol Safety System) 

  ระบบการตัดการปอนเมทานอลจะทํางานโดยการปดวาลว AuV-1111 สําหรับ FA Plant System 1 หรือ AuV-2111 

สําหรับ FA Plant System 2 โดยมีเงื่อนไข ตาม Alarm ดังนี ้

Alarm Interlock B1 (SS-B1 Interlock Methanol feed System 1) 

 

  

Device Tag Value Description 

Hardwired Circuits Alarm -  

Emergency Button HS-100 ON/OFF Emergency Button in Control Room 

PV BAD Status Error Alarm -  

Loss of methanol signal FT-1101 BQ - Loss of instrument signal, System 1 

High Methanol Flow FIS-1101 HH 5100 kg/hr High Methanol flow, System 1 

High Methanol Inlet VOL-9901H >9.5% High Methanol Inlet, System 1 

High Oxygen Content AIS-9205-1 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-1 LL 7 % Low Oxygen Content 
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High Oxygen Content AIS-9205-2 LL 7 % Low Oxygen Content 

Loss of Air flow signal FT-1201 BQ - Loss of instrument signal, System 1 

Low Air Flow FIS-1201 LL 19000 kg/hr Low Air flow to Reactor System 1 

High Temp. After Prevaporator E-3/1 TIS-1274 HH 120 ◦C High Temp. After  E-3/1 

Low Temp. After Prevaporator E-3/1 TIS-1274 LL 47 ◦C Low Temp. After E-3/1 

High Temp. Hot Spot TIS-1294 HH 450 ◦C High hot spot temperature, System 1 

High Pressure in Condenser E-2/1 PIS-1403 HH 2.45 barg High HTF Pressure in E-2/1 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/1 TIS-1404 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/1 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/1 TIS-1414 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/1 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Top E-2/1 TIS-1424 HH 220 ◦C High Temperature in top of E-2/1   

Low BFW Level in E-2/1 LIS-1602 LL 0.14 m Low BFW Level in E-2/1 

Low BFW Level in E-19 LIS-9622 LL 0.21 m  Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-2/1 LS-1622 LL Alarm Low BFW Level in E-2/1 

Low BFW Level in E-19 LS-9652 LL Alarm Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-8 LS-9662 LL Alarm Low BFW Level in E-8 

High Temp. Product TIS-9364 HH 72 ◦C High Temperature Product 

High Temp. After E-18 TIS-9227 HH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Temp. After E-17 TIS-9207 HH 450 ◦C High Temp. After E-17 

Valve to O2 Analyzer not open ZS-1241 Alarm Valve to Oxygen analyzer not open,system1 

นอกจากนี้ ยังมี Alarm จําพวก TS , PS  ที่ไมปรากฏใน SS-B1 คือ  

   Device Tag Value Description 

High motor Temperature C-7/1 TS-1034 HH - Motor Temperature 

High pressure after C-4 A/B/C/1 PA-1203 HH 0.99 barg High pressure after C-4 A/B/C/1 

High Temperature after C-4 A/B/C/1 TA-1204 HH 120 ◦C High Temperature after C-4 A/B/C/1 

Rupture Disc on Reactor R-1/1 ZS-1216 - Bursting of rupture disc on R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

Rupture Disc on Reactor R-1/1 ZS-1226 - Bursting of rupture disc on R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TS-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

Rupture Disc Vaporator E-1/1 ZS-1236 - Bursting of rupture disc in top of E-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 
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Rupture Disc Pre-Evaporator E-3/1 ZS-1246 - Bursting of rupture disc on E-3/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TS-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Pressure after C-7/1 PS-1263 0.4 barg High Pressure after C-7/1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TA-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TS-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TS-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TS-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TA-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TS-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-2,System 2 

Low Pressure After T-1 PA-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Pressure After T-1 PA-9223 HH 0.34 barg High Pressure in absorber top,T-1 

Low Pressure After T-1 PS-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Temp. After E-18 TA-9227 HHH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Pressure before ECS PA-9233 HH 0.08 barg High Pressure in ECS Unit 

Vacuum Breaker Top of  T-1 ZS-9256 - Vacuum Breaker on T-1 

Rupture Disc Top of  T-1 ZS-9266 - Rupture Disc on T-1 

C-7/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Pressurization Blower Stop System 1 

C-4/1 Blower Trip Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Trip System 1 

C-4/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Stop System 1 
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Alarm Interlock B-2 (SS-B2 Interlock Methanol feed System 2) 

 

 Device Tag Value Description 

Hardwired Circuits Alarm -  

Emergency Button HS-100 ON/OFF Emergency Button in Control Room 

PV BAD Status Error Alarm -  

Loss of methanol signal FT-2101 BQ - Loss of instrument signal, System 2 

High Methanol Flow FIS-2101 HH 5100 kg/hr High Methanol flow, System 2 

High Methanol Inlet VOL-2901H >9.5% High Methanol Inlet, System 2 

High Oxygen Content AIS-9205-1 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 HH 13 % High Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-1 LL 7 % Low Oxygen Content 

High Oxygen Content AIS-9205-2 LL 7 % Low Oxygen Content 

Loss of Air flow signal FT-2201 BQ - Loss of instrument signal, System 2 

Low Air Flow FIS-2201 LL 19000 kg/hr Low Air flow to Reactor System 2 

High Temp. After Vaporator E-1/2 TIS-2274 HH 120 ◦C High Temp. After  E-1/2 

Low Temp. After Vaporator E-1/2 TIS-2274 LL 47 ◦C Low Temp. After E-1/2 

High Temp. Hot Spot TIS-2294 HH 450 ◦C High hot spot temperature, System 2 
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High Pressure in Condenser E-2/2 PIS-2403 HH 2.45 barg High HTF Pressure in E-2/2 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/2 TIS-2404 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/2 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Outlet R-1/2 TIS-2414 HH 300 ◦C High HTF Temperature R-1/2 Outlet 

High HTF Temp. Reactor Top E-2/2 TIS-2424 HH 220 ◦C High Temperature in top of E-2/2  

Low BFW Level in E-2/2 LIS-2602 LL 0.14 m Low BFW Level in E-2/2 

Low BFW Level in E-19 LIS-9622 LL 0.21 m  Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-2/2 LS-2622 LL Alarm Low BFW Level in E-2/2 

Low BFW Level in E-19 LS-9652 LL Alarm Low BFW Level in E-19 

Low BFW Level in E-8 LS-9662 LL Alarm Low BFW Level in E-8 

High Temp. Product TIS-9364 HH 72 ◦C High Temperature Product 

High Temp. After E-18 TIS-9227 HH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Temp. After E-17 TIS-9207 HH 450 ◦C High Temp. After E-17 

Valve to O2 Analyzer not open ZS-2241 Alarm Valve to Oxygen analyzer not open,system 2 

นอกจากนี้ ยังมี Alarm จําพวก TS , PS , TA   ที่ไมปรากฏใน SS-B1 คือ  

   Device Tag Value Description 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TA-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp in Top of  Reactor R-1/1 TS-1234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TA-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Reactor R-1/1 TS-1254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TA-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High Temp After  Gas Cooler E-1/1 TS-1264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 1 

High motor Temperature C-7/2 TS-2034 HH - High motor Temperature C-7/2 

High motor Temperature C-4A/2 TS-2004/A HH - High motor Temperature C-4A/2 

High motor Temperature C-4B/2 TS-2004/B HH - High motor Temperature C-4B/2 

High Discharge Pressure Blowers PA-2203 HH 0.99 barg High pressure after C-4/2 

High Temp. After Blowers TA-2204 HH 120 ◦C High Temperature after C-4/2 

Rupture Disc on Reactor R-1/2 ZS-2216 - Bursting of rupture disc on R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2224 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

Rupture Disc on Reactor R-1/2 ZS-2226 - Bursting of rupture disc on R-1/2 
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High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TA-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

High Temp in Top of  Reactor R-1/2 TS-2234 HH 275 ◦C High Temperature in top of R-1/2 

Rupture Disc vaporizer E-1/2 ZS-2236 - Bursting of rupture disc in top of  E-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2244 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

Rupture Disc vaporizer E-1/2 ZS-2246 - Bursting of rupture disc in bottom of  E-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TA-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Temp After  Reactor R-1/2 TS-2254 HH 360 ◦C High Temperature After R-1/2 

High Pressure after C-7/2 PS-2263 0.4 barg High Pressure after C-7/1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TA-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-1,System 2 

High Temp After  Gas Cooler E-1/2 TS-2264 HH 180 ◦C High Temperature Before T-2,System 2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TA-2287A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TA-2297A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TA-2287B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TA-2297B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TS-2287A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4A/2 TS-2297A-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4A/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TS-2287B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

High Bearing Temperature  C-4B/2 TS-2297B-HH 110 ◦C High Bearing Temperature  C-4B/2 

Low Pressure After T-1 PA-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Pressure After T-1 PA-9223 HH 0.34 barg High Pressure in absorber top,T-1 

Low Pressure After T-1 PS-9223 LL 0.05 barg Low Pressure in absorber top,T-1 

High Temp. After E-18 TA-9227 HHH 575 ◦C High Temp. After catalyst bed 

High Pressure before ECS PA-9233 HH 0.08 barg High Pressure in ECS Unit 

Vacuum Breaker Top of  T-1 ZS-9256 - Vacuum Breaker on T-1 

Rupture Disc Top of  T-1 ZS-9266 - Rupture Disc on T-1 

C-7/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Pressurization Blower Stop System 1 

C-4/1 Blower Trip Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Trip System 1 

C-4/1 Blower Stop Alarm ON/OFF Recirculation Blowers Stop System 1 
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เอกสารการตรวจสอบอัตราการไหลของอากาศ ประจำเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 
  



แบบบันทึกการตรวจสอบอัตราการไหลของอากาศ  ประจําเดือน ม.ค.-มิ.ย. 2566

DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)

3/1/2023 10:50:28 43501 10.8 11 40.91 1178 0.774 84 31788 49.9 138 140
3/1/2023 14:00:07 43502 10.8 10.9 41.55 1176 0.777 88 31202 53 141 143
3/1/2023 15:00:40 43503 10.8 10.9 41.67 1180 0.777 88 31121 53 140 143
3/1/2023 17:02:32 43504 10.8 11 41.3 1189 0.775 88 31331 53 140 143
3/1/2023 19:17:18 43505 10.7 10.9 41.26 1178 0.776 87 31456 53 140 143
3/1/2023 21:03:10 43506 10.8 10.9 41.36 1169 0.778 86.8 31386 53.1 140.6 143.2
3/1/2023 23:16:02 43507 10.8 11 41.52 1169 0.779 86.7 31502 53 140.7 143.3
4/1/2023 0:52:36 43508 10.8 11 41.61 1165 0.779 85.9 31510 52.5 140.6 143.2
4/1/2023 5:21:55 43510 10.8 11 41.02 1164 0.78 85.6 31154 52 140 142
4/1/2023 6:53:18 43511 10.8 11 41.08 1167 0.78 85.6 31022 51.9 140.3 142.9
4/1/2023 8:58:27 43512 10.8 11 41.5 1170 0.781 86 31481 52 140 142
4/1/2023 10:55:10 43513 10.8 11 41.2 1178 0.78 87 31374 52 140 142
4/1/2023 13:00:00 43514 10.7 11 41.53 1190 0.779 88 31460 51 139 141
4/1/2023 15:13:03 43515 10.8 11 41.2 1196 0.777 89 31107 54 141 144
4/1/2023 16:57:38 43516 10.8 11 41.46 1194 0.777 89 31345 54 141 143
4/1/2023 19:10:56 43517 10.8 11 41.2 1180 0.778 87 31308 53 140 143
4/1/2023 21:09:19 43518 10.8 11 41.37 1174 0.779 87.5 30963 53.1 140.8 143.4
4/1/2023 23:01:29 43519 10.8 11 41.59 1172 0.78 87 31634 53.1 140.8 143.4
5/1/2023 0:58:38 43520 10.8 11 41.7 1167 0.779 86.5 31144 52.6 140.6 143.2
5/1/2023 3:15:05 43521 10.8 11 41.55 1166 0.78 85.2 31508 51.2 140 142
5/1/2023 5:19:48 43522 10.8 11 41.58 1168 0.78 85.1 31316 51.2 140 142
5/1/2023 7:00:54 43523 10.8 11 41.64 1165 0.78 85 31463 51.4 140.2 142.9
5/1/2023 9:00:20 43524 10.8 11 41.32 1169 0.783 85 31200 52 140 143
5/1/2023 11:04:42 43525 10.8 11 41.1 1179 0.78 86 31378 51 140 142
5/1/2023 13:16:17 43526 10.7 10.9 40.94 1191 0.777 87 31375 51 140 142
5/1/2023 15:01:11 43527 10.8 11 41.5 1197 0.778 88 31003 52 140 142
5/1/2023 16:58:14 43528 10.8 11 41.7 1186 0.778 89 31343 53 141 143
5/1/2023 19:14:58 43529 10.8 10.9 41.7 1179 0.778 87 31325 53 141 143
5/1/2023 21:03:39 43530 10.8 11 40.83 1176 0.779 87.2 30998 52.5 140.7 143.3
5/1/2023 22:57:08 43531 10.8 11 41.18 1171 0.779 86.6 31321 51.9 140.5 143.1
6/1/2023 0:58:31 43532 10.8 11 41.66 1173 0.78 86.3 31167 51.6 140.3 142.9
6/1/2023 5:17:48 43533 10.8 11 41.8 1167 0.778 88 31192 54.6 140 143
6/1/2023 9:00:04 43534 10.7 10.9 41.27 1162 0.781 88 30966 54 141 143
6/1/2023 11:28:53 43535 10.8 10.9 41.6 1177 0.777 87 31723 52 140 143
6/1/2023 13:04:45 43536 10.7 10.9 41.67 1180 0.776 87 31359 52 140 143
6/1/2023 15:01:30 43537 10.8 10.9 41.21 1182 0.78 87 31367 51 140 143
6/1/2023 16:57:16 43538 10.8 10.9 41.64 1179 0.779 87 31300 52 140 143
6/1/2023 19:04:50 43539 10.7 10.9 41.68 1176 0.78 86 31383 51 140 143
6/1/2023 20:59:26 43540 10.8 11 41.64 1166 0.781 86.4 31162 51.7 140.6 143.2
7/1/2023 1:37:43 43541 10.5 10.9 69.29 1232 0.797 96 30160 66 144 146
7/1/2023 3:04:11 43542 10.6 11 68.3 1238 0.799 95.6 30387 65.8 143 146
7/1/2023 5:43:56 43543 10.6 10.9 69.6 1243 0.8 95.3 30712 65.9 144 146
7/1/2023 6:55:23 43544 10.6 11 69.42 1240 0.802 95 30668 65.7 144 146.7



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
7/1/2023 9:00:33 43545 10.6 11 69.14 1241 0.804 94 31083 65 144 146
7/1/2023 15:18:08 43547 10.6 11 69.5 1256 0.799 97 30453 66 143 146
7/1/2023 17:01:27 43548 10.6 11 69.48 1262 0.798 97 30196 66 143 146
7/1/2023 19:06:54 43549 10.6 11 69.62 1255 0.8 97 30801 66 144 146
7/1/2023 21:02:18 43550 10.6 11 69.64 1250 0.799 97.2 30055 66.6 144 146.8
7/1/2023 22:58:17 43551 10.6 11 69 1251 0.802 95 30689 64.2 143.9 146.5
8/1/2023 1:00:47 43553 10.6 11 69.41 1245 0.795 95.9 30683 65.4 144 146.6
8/1/2023 3:17:36 43554 10.6 11 69.6 1248 0.799 96.5 30410 65.9 143 146
8/1/2023 5:53:02 43555 10.6 11 69.6 1242 0.8 96.4 30470 65.7 143 146
8/1/2023 6:56:48 43556 10.6 11 69.57 1248 0.799 96 30354 65.7 144 146
8/1/2023 9:05:29 43557 10.6 11 69.3 1246 0.801 96 30775 65 144 146
8/1/2023 10:58:45 43558 10.6 11 69.4 1255.2 0.796 97 30391 66 144 146
8/1/2023 13:04:43 43559 10.6 11 69.5 1270.3 0.796 98 30146 65 143 146

8/1/2023 15:08:38 43560 10.6 10.9 69.49 1257 0.798 97 30304 65 143 146

8/1/2023 18:59:52 43561 10.6 11 69.24 1261 0.802 96 30466 64.8 143 146

8/1/2023 20:56:17 43562 10.6 11 69.2 1254 0.802 96 29979 64.8 144 146

8/1/2023 22:55:18 43563 10.6 11 69.3 1256 0.799 95 30474 64 144 146

9/1/2023 0:57:57 43564 10.6 11 69.2 1250 0.801 95 29988 64.6 144 146

9/1/2023 2:57:17 43565 11 10.6 69.5 1256 0.801 95.1 30439 64.3 143.8 146.4

9/1/2023 7:02:36 43566 10.9 10.6 68.9 1253 0.802 94 30395 63.4 143.7 146.3

9/1/2023 11:17:48 43567 10.7 10.9 41.04 1210 0.775 89 31478 50.6 138 140

9/1/2023 15:19:40 43568 10.7 10.9 40.84 1187 0.773 88 31371 51.6 140 142

9/1/2023 17:07:09 43569 10.8 11 41.62 1192 0.775 88 30944 50.95 140 143

9/1/2023 21:06:40 43570 10.8 11 41.6 1180 0.776 87 31019 51.9 140 143

9/1/2023 23:10:24 43571 10.8 11 40.7 1180 0.776 87 31253 51.4 140 143

4/2/2023 2:42:08 43744 10.5 10.8 70.8 1249 0.794 96.3 31188 66.2 136 140

4/2/2023 5:45:36 43745 10.7 11 70.87 1259 0.796 98 30806 66.8 136 139

4/2/2023 7:09:57 43746 10.6 10.9 70.87 1260 0.796 97.8 31288 66.7 136.2 139.4

4/2/2023 8:12:51 43747 10.6 11 70.61 1263 0.806 98 30610 66 136 139

4/2/2023 9:07:25 43748 10.6 11 70.45 1264 0.799 98 31267 66 136 139

4/2/2023 11:02:44 43749 10.6 10.9 70.7 1277 0.8 99 30827 67 136 139

4/2/2023 12:59:31 43750 10.6 10.9 70.7 1285 0.8 99 30894 67 136 139

4/2/2023 14:57:04 43751 10.6 11 70.6 1279 0.804 100 30902 67 137 140

4/2/2023 17:37:44 43752 10.6 11 70.52 1270 0.804 99 31252 67 136 139

4/2/2023 19:09:22 43753 10.6 10.9 70.6 1269 0.802 99 31053 67 136 139

4/2/2023 21:05:30 43754 10.7 11 70.54 1265 0.803 99 31003 67.2 136.9 140

4/2/2023 22:49:40 43755 10.6 11 70.49 1263 0.804 99 31182 67.2 137 140

5/2/2023 0:50:43 43756 10.6 11 70.51 1267 0.795 98.9 31082 67 137 140.2

5/2/2023 3:02:55 43757 10.6 10.9 70.49 1262 0.805 98.4 31424 66.5 136 140

5/2/2023 5:09:20 43758 10.6 11 70.43 1268 0.806 98.5 31221 66.5 136 140

5/2/2023 6:57:08 43759 10.66 11 70.3 1266 0.804 98.4 31360 66.3 136 140

5/2/2023 9:03:22 43760 10.6 11 70.26 1270 0.798 98 30863 66 136 139

5/2/2023 11:01:08 43761 10.6 10.9 70.4 1274 0.803 99 31195 66 136 139

5/2/2023 17:18:56 43762 10.6 10.9 70.3 1274 0.804 99 31174 67 137 140

5/2/2023 19:03:46 43763 10.6 10.9 70.39 1272 0.803 99 31199 67 137 140



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
5/2/2023 21:01:03 43764 10.6 11 70.29 1269 0.807 99.2 31403 67.3 137.2 140.2

5/2/2023 22:59:26 43765 10.7 11 70.4 1265 0.804 99.5 31050 67.5 137.3 140.3

6/2/2023 1:06:38 43766 10.7 11 70.38 1268 0.806 99.2 31002 67.5 137.2 140.2

6/2/2023 3:03:08 43767 10.6 11 70.23 1268 0.807 98.8 30918 66.7 137 140

6/2/2023 5:09:21 43768 10.6 11 70.36 1269 0.791 98.8 31355 66.7 136 140

6/2/2023 6:57:26 43769 10.7 11 70.28 1270 0.809 98.7 31150 66.7 136 140

6/2/2023 10:53:14 43770 11 11.1 41.69 1202 0.775 91 32295 49.2 134 137

6/2/2023 13:02:17 43771 10.8 11 40.9 1192.4 0.777 90 32144 47 133 136

6/2/2023 14:59:16 43772 10.7 10.9 41.81 1194 0.774 90 32430 48.1 134 137

6/2/2023 17:00:41 43773 10.7 11 41.5 1194.6 0.776 90 32372 47 133 136

6/2/2023 19:10:28 43774 10.7 11 47.89 1184 0.776 89 32276 48.5 134 137

6/2/2023 21:04:17 43775 10.7 10.9 40.7 1180 0.778 89 32294 47.5 134 137

6/2/2023 23:09:06 43776 10.8 11 41.7 1185 0.777 89 32625 48.2 134 137

7/2/2023 1:01:10 43777 10.8 11 41.6 1185 0.779 89 32982 48.2 134 137

7/2/2023 3:01:32 43778 10.9 10.7 40.8 1187 0.777 88.9 32336 47.3 133.9 137.1

7/2/2023 5:14:12 43779 11 10.7 41 1148 0.778 88.5 32834 47.6 133.9 137.1

7/2/2023 7:04:11 43780 11 10.7 41.3 1185 0.779 88.8 32587 47.5 134 137.1

7/2/2023 8:59:04 43781 10.7 11 41.56 1183 0.778 89 32254 48 134 137

7/2/2023 11:08:29 43782 10.7 10.9 41.73 1185 0.778 89 32968 48 134 137

7/2/2023 13:02:10 43783 10.7 11 41.6 1191.9 0.778 90 32781 48 134 137

7/2/2023 15:06:28 43784 10.7 10.9 41.87 1192 0.773 90 32082 48.7 134 137

7/2/2023 17:02:54 43785 10.8 11 41.3 1193.8 0.777 90 32216 47 134 137

7/2/2023 19:09:25 43786 10.7 11 41.75 1188 0.778 89 32590 47.6 134 137

7/2/2023 21:04:55 43787 10.8 11 41.2 1186 0.777 89 32669 47.7 134 137

7/2/2023 22:58:53 43788 10.9 11 41.7 1182 0.778 89 32806 47 134 137

8/2/2023 0:59:28 43789 10.8 10.9 41.8 1182 0.777 89 32452 48 134 137

8/2/2023 3:01:50 43790 11 10.9 41.7 1183 0.778 89 32518 47.1 134 137.1

8/2/2023 5:22:24 43791 11 10.8 41.5 1185 0.777 89.1 32470 47.1 134 137.2

8/2/2023 7:00:35 43792 11 10.7 41.6 1180 0.777 8.8 32339 47.2 134 137.3

8/2/2023 9:13:20 43793 10.7 10.9 41.01 1187.7 0.778 90 32651 47 134 137

8/2/2023 11:00:38 43794 10.7 10.9 41.09 1192 0.776 90 32426 47 134 137

8/2/2023 13:04:08 43795 10.7 10.9 41.8 1194.6 0.775 90 32021 48 133 136

8/2/2023 15:01:24 43796 10.7 10.9 41.9 1198.8 0.772 91 32228 48 134 137

8/2/2023 17:01:19 43797 10.7 10.9 41.7 1194.6 0.775 90 32110 48 134 137

8/2/2023 19:05:09 43798 10.7 10.9 41.39 1190.5 0.776 90 32154 48 134 137

8/2/2023 21:04:34 43799 10.7 10.9 41.7 1187 0.776 90 32238 48 134 137

8/2/2023 22:55:23 43800 10.7 10.9 41.3 1182 0.777 90 32471 47.5 134 137

9/2/2023 1:01:17 43801 10.7 10.9 41.9 1184 0.776 89 32558 47.2 134 137

9/2/2023 2:59:29 43802 10.9 10.7 41.8 1189 0.777 89.4 32207 46.9 133.8 137

9/2/2023 5:21:33 43803 10.9 10.7 40.9 1187 0.777 89 32662 47.5 133.9 137.1

9/2/2023 7:01:42 43804 10.9 10.7 41 1183 0.777 89.4 32801 47.4 134 137.2

9/2/2023 9:03:52 43805 10.8 11 41.01 1185 0.779 90.1 32482 47.7 134.2 137.3

9/2/2023 11:11:04 43806 10.7 11 40.64 1187 0.779 89.7 32448 47.6 134.2 137.2

9/2/2023 13:03:25 43807 10.8 11 41.71 1194 0.778 90.1 32476 48.1 134.2 137

9/2/2023 15:04:14 43808 10.7 11 41.85 1198 0.774 90.8 32139 47.7 134.4 137.4



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
9/2/2023 16:56:14 43809 10.7 11 40.8 1195 0.777 90.5 32283 47.8 134.2 137.3

9/2/2023 19:05:39 43810 10.7 11 41.75 1187 0.779 89.6 32260 47.9 134 137.2

9/2/2023 21:06:52 43811 10.7 11 41.5 1185 0.779 89 32489 47.9 134 137

9/2/2023 22:57:33 43812 10.8 11 40.7 1185 0.78 89 32404 48 134 137

10/2/2023 1:10:05 43813 10.8 11 41.7 1182 0.779 89 32336 44 134 134

10/2/2023 3:01:11 43814 11 10.7 41.8 1186 0.779 89.1 31924 47.2 134 137.2

10/2/2023 5:16:24 43815 11 10.8 40.8 1185 0.779 89.4 32291 47.7 133.9 137.1

10/2/2023 7:05:57 43816 11 10 40.8 1185 0.779 88.8 32515 46.6 134 137.1

10/2/2023 9:01:02 43817 10.7 11 42 1173 0.777 90.6 32330 49.7 134.7 137.8

10/2/2023 11:12:11 43818 10.7 11 41.84 1185 0.775 92.1 32374 50.3 135 137.9

10/2/2023 12:55:14 43819 10.7 11 40.99 1191 0.776 90.38 32484 47.8 134.2 137.2

10/2/2023 15:04:08 43820 10.7 11 41.88 1193 0.775 90.73 32217 48.2 134.7 137.7

10/2/2023 17:09:40 43821 10.8 11 40.98 1190 0.777 90 32288 47.3 134.4 137.4

10/2/2023 18:56:55 43822 10.8 11 41.86 1184 0.778 89.4 32384 47.5 134.3 137.4

10/2/2023 21:04:52 43823 10.7 10.9 40.88 1187 0.778 89 32221 47.8 134 137

10/2/2023 23:04:59 43824 10.7 10.9 41.3 1180 0.778 89 32426 48 134 137

3/3/2023 3:05:24 44049 10.5 11 70 1262 0.803 99.3 31342 64 138 142

3/3/2023 4:58:39 44050 10.6 10.9 69.73 1250 0.803 98 31213 64 139 142

3/3/2023 7:00:58 44051 11 10.5 69.61 1254 0.805 97 31805 63.5 136 140

3/3/2023 8:08:02 44052 10.5 11 69.59 1256 0.806 97 31566 63 137 140

3/3/2023 9:00:19 44053 10.5 10.9 69.71 1262 0.807 98 31506 64 137 140

3/3/2023 10:58:48 44054 10.5 11 70 1266 0.804 101 31044 66 138 140

3/3/2023 13:00:50 44055 10.5 11 70.2 1259 0.8 101 31510 67 138 141

3/3/2023 15:19:01 44056 10.5 10.9 70.3 1263 0.799 101 31184 66 138 140

3/3/2023 17:07:20 44057 10.5 11 70.57 1267 0.798 101 31222 67 138 141

3/3/2023 19:10:25 44058 10.6 11 70.42 1259 0.803 101 31018 66 138 141

3/3/2023 21:00:38 44059 10.6 11 70.04 1252 0.803 100.3 31400 65.7 138 141

3/3/2023 22:55:46 44060 10.6 11 69.97 1255 0.8 100.1 31540 65.5 138 141

4/3/2023 0:53:44 44061 10.6 11 69.9 1252 0.804 99.7 31328 64.5 137.7 140.8

4/3/2023 3:07:26 44062 10.6 11 69.07 1248 0.804 97 31557 63.9 137 140

4/3/2023 5:16:01 44063 10.6 11 69.11 1248 0.808 97.5 31315 63.9 137 140

4/3/2023 6:58:20 44064 10.6 11 69.18 1244 0.81 97.9 31318 64.6 137 140

4/3/2023 9:00:32 44065 10.5 11 70.15 1256 0.807 100 31357 67 138 141

4/3/2023 13:11:39 44066 9.5 9.9 60 1043 0.781 95 31336 59 140 143

4/3/2023 19:09:31 44067 10.5 10.9 70.25 1263 0.805 99 31194 63 162 163

4/3/2023 20:58:51 44068 10.6 11 70.08 1254 0.803 99.2 31323 63.4 162 163.9

4/3/2023 22:57:28 44069 10.6 11 70.16 1258 0.803 99.7 31119 63.3 162 163.9

5/3/2023 1:01:45 44070 10.6 11 70.41 1251 0.806 100.1 30983 64 162.1 164

5/3/2023 3:17:02 44071 10.6 11 71.07 1244 0.809 101 30776 66.4 162 164

5/3/2023 5:24:01 44072 10.6 11 71.06 1242 0.808 101 30700 66.4 162 164

5/3/2023 6:55:09 44073 10.6 11 70.44 1240 0.81 100.3 31267 64.4 162 164

5/3/2023 9:03:41 44074 10.5 10.9 69.63 1256 0.807 98 31350 61 161 163

5/3/2023 11:03:44 44075 10.5 11 69.55 1263 0.803 99 30886 62 161 163

5/3/2023 13:00:37 44076 10.5 11 69.7 1268 0.802 101 31040 62 161 163

5/3/2023 15:00:00 44077 10.5 11 70.08 1264 0.801 101 30802 63 161 163



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
5/3/2023 17:00:50 44078 10.5 10.9 70.2 1258 0.8 100 31187 63 162 163

5/3/2023 19:01:30 44079 10.5 11 70.24 1252 0.802 100 31376 63 162 163

5/3/2023 21:02:02 44080 10.6 11 70.12 1250 0.803 99.6 31159 63.4 161.9 163.7

5/3/2023 23:09:26 44081 10.6 11 70.11 1254 0.803 99.8 31404 63.4 162.2 164

6/3/2023 1:06:21 44082 10.6 11 70.17 1249 0.803 99.5 31025 63.2 161.7 163.6

6/3/2023 3:18:36 44083 10.6 11 70.64 1248 0.807 100 30815 64.3 162 163

6/3/2023 5:25:41 44084 10.6 11 70.6 1239 0.801 100 30656 64.8 162 163

6/3/2023 9:03:24 44085 10.5 10.9 70.3 1255 0.802 100 30776 64 161 163

6/3/2023 11:07:58 44086 10.5 11 69.71 1263 0.805 100 30939 63.2 161 163

6/3/2023 12:49:51 44087 10.5 10.9 69.73 1271 0.803 101 30914 63.1 161 163

6/3/2023 15:14:21 44088 10.5 10.9 70.14 1267 0.799 101 30582 64 162 163

6/3/2023 16:58:22 44089 10.6 11 69.71 1253 0.799 99.9 31071 63 163 165

6/3/2023 18:57:56 44090 10.5 11 69.53 1251 0.801 98 30887 63.1 163 164

6/3/2023 21:01:07 44091 10.6 10.9 69.6 1250 0.802 99 31048 63.7 163 165

6/3/2023 23:07:32 44092 10.6 11 69.6 1251 0.803 99 31223 63.7 163 165

7/3/2023 0:59:28 44093 10.6 11 69.5 1252 0.804 98 31105 63.2 163 165

7/3/2023 3:02:36 44094 10.9 10.5 68.8 1245 0.804 99 31354 63.9 163.4 165.2

7/3/2023 5:08:45 44095 11 10.6 69.3 1241 0.804 97.3 31315 62.1 162.8 164.8

7/3/2023 7:02:29 44096 10.9 10.5 69.3 1243 0.8 97.3 31385 62 162.8 167.7

7/3/2023 9:02:07 44097 10.5 10.9 69.45 1256 0.807 99 31016 63 163 164

7/3/2023 11:07:51 44098 10.6 11 69.5 1251 0.803 100 31028 64 163 165

7/3/2023 13:09:54 44099 10.5 10.9 70.01 1258 0.8 101 30728 64 163 165

7/3/2023 15:06:56 44100 10.5 11 70.21 1264 0.799 101 30698 65 163 165

7/3/2023 17:01:12 44101 10.5 10.9 70.27 1258 0.798 101 30825 64 163 165

7/3/2023 19:03:39 44102 10.5 11 70.13 1251 0.801 100 30768 64 163 165

7/3/2023 20:59:31 44103 10.6 11 70.1 1251 0.801 100 30641 65 163 165

7/3/2023 22:57:38 44104 10.6 11 70 1249 0.801 100 31008 65 163 165

8/3/2023 1:03:51 44105 10.6 11 70 1255 0.8 100 30639 65 163 165

8/3/2023 3:02:38 44106 11 10.5 70.2 1258 0.808 101 30900 65.1 163 165.5

8/3/2023 5:08:24 44107 11 10.5 70.1 1250 0.804 100.6 30563 65.2 163.7 165.5

8/3/2023 7:06:33 44108 11 10.6 69.8 1247 0.802 99.7 31043 64 163.6 165.4

8/3/2023 11:12:45 44109 10.5 10.9 70 1255 0.803 101 30835 65 164 1165

8/3/2023 13:02:19 44110 10.5 11 70.01 1258 0.8 101 30816 64 164 165

8/3/2023 17:08:54 44111 10.5 10.9 69.92 1250 0.796 101 30652 64.9 165 166

8/3/2023 19:11:17 44112 10.6 10.9 69.91 1250 0.801 100 30940 64.5 165 166

8/3/2023 21:02:49 44113 10.6 11 70.2 1253 0.803 101 30939 65 163 165

8/3/2023 23:01:20 44114 10.6 11 70.1 1260 0.803 101 30570 64.8 163 165

9/3/2023 0:58:49 44115 10.6 11 70.1 1261 0.803 101 30875 64.7 163 165

9/3/2023 3:05:12 44116 11 10.6 70.2 1254 0.802 100.9 30965 64.7 163.6 165.3

9/3/2023 5:18:05 44117 11 10.6 70 1257 0.805 100.9 31051 64.5 163.6 165.3

9/3/2023 7:01:39 44118 10.9 10.6 70.1 1252 0.805 100.4 30789 64.1 163.5 165.2

9/3/2023 9:08:15 44119 10.5 10.9 69.95 1251 0.803 100 30751 64.1 163 165

9/3/2023 11:03:12 44120 10.6 11 70.04 1257 0.804 101 30598 64 163 165

9/3/2023 12:58:03 44121 10.5 10.9 70.34 1264 0.799 102 30559 65.1 163 165

9/3/2023 15:03:29 44122 10.6 11 70.24 1261 0.8 102 30634 65 163 165



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
9/3/2023 16:53:15 44123 10.6 11 64.12 1113 0.792 98 31198 59.8 162 164

9/3/2023 19:06:34 44124 10.6 11 64.05 1112 0.793 97 31266 59.5 162 164

9/3/2023 21:05:24 44125 10.6 11 64.1 1102 0.786 97 31232 60.1 162 164

9/3/2023 23:10:29 44126 10.6 11 64 1109 0.801 97 31114 60 163 164

21/4/2023 0:59:57 44499 10.8 11 41.07 1169 0.802 89.8 33628 51.6 136.4 139

21/4/2023 3:10:45 44500 10.8 11 40.52 1156 0.785 88.7 33916 50.5 136 138

21/4/2023 5:15:50 44501 10.8 11 40.64 1158 0.804 88.8 33826 50.5 136 138

21/4/2023 6:57:21 44502 10.8 11 40.5 1157 0.804 88.5 34020 50 136 138

21/4/2023 9:03:35 44503 10.8 10.9 39.6 1158 0.801 88 34094 49.6 136 139

21/4/2023 11:06:06 44504 10.9 11 39.72 1164 0.801 89 34335 49.8 136 139

21/4/2023 15:13:23 44506 10.8 10.9 41.04 1172 0.795 90 33770 50 136 138

21/4/2023 17:04:22 44507 10.8 10.9 40.97 1178.2 0.789 89 33937 49 136 138

21/4/2023 19:01:14 44508 10.8 10.9 41.2 1171.2 0.783 89 33715 50 136 138

21/4/2023 21:04:45 44509 10.9 11 41 1166 0.793 89 33930 50.9 136 139

22/4/2023 5:21:44 44510 11 10.7 69 1273 0.811 98.4 33111 67.7 135.9 138.7

22/4/2023 7:08:26 44511 10.9 10.7 69.2 1272 0.815 98.5 33002 67.5 133.7 136.8

22/4/2023 9:00:58 44512 10.6 10.9 69.11 1275 0.815 98 32823 67 134 136

22/4/2023 13:03:49 44513 10.6 10.9 69.6 1307.2 0.808 100 32513 67 133 136

22/4/2023 15:04:55 44514 10.7 11 69.41 1303 0.813 100 32824 66.9 134 136

22/4/2023 17:11:49 44515 10.7 10.9 69.35 1308 0.824 100 32871 67 134 137

22/4/2023 19:05:55 44516 10.7 11 69.41 1301.2 0.814 99 32860 67 134 137

22/4/2023 21:04:30 44517 10.7 11 69.4 1292 0.815 99 33075 67.6 134 137

22/4/2023 22:52:48 44518 10.7 11 69.2 1287 0.814 99 32752 67.3 135 137

23/4/2023 1:04:30 44519 10.7 11 69.1 1288 0.815 99 32770 67 134 137

23/4/2023 3:01:04 44520 11 10.7 69.4 1286 0.813 99.2 32778 67.6 135 137.8

23/4/2023 7:02:25 44522 10.9 10.6 69.15 1274 0.813 98.4 33069 66.9 135.1 138

23/4/2023 9:07:18 44523 10.7 11 68.95 1278 0.816 99 32884 67 135 138

23/4/2023 11:00:27 44524 10.7 10.9 68.9 1279.1 0.817 99 33037 66 135 137

23/4/2023 13:03:00 44525 10.7 11 69.09 1288.4 0.815 99 32797 66 135 137

23/4/2023 15:03:27 44526 10.7 11 69.2 1296.2 0.826 99 32543 66 135 137



 

 
เอกสารแนบที่ 34 

 
 

 
เอกสารการ Calibrate Air Flow Meter 
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เอกสารแนบที่ 35 

 
 

 
เอกสารการตรวจสอบการทำงานของ Oxygen Analyzer  

ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

  



แบบบันทึกการตรวจสอบ Oxygen Analyzer ประจําเดือน ม.ค.-มิ.ย. 2566

DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)

3/1/2023 10:50:28 43501 10.8 11 40.91 1178 0.774 84 31788 49.9 138 140
3/1/2023 14:00:07 43502 10.8 10.9 41.55 1176 0.777 88 31202 53 141 143
3/1/2023 15:00:40 43503 10.8 10.9 41.67 1180 0.777 88 31121 53 140 143
3/1/2023 17:02:32 43504 10.8 11 41.3 1189 0.775 88 31331 53 140 143
3/1/2023 19:17:18 43505 10.7 10.9 41.26 1178 0.776 87 31456 53 140 143
3/1/2023 21:03:10 43506 10.8 10.9 41.36 1169 0.778 86.8 31386 53.1 140.6 143.2
3/1/2023 23:16:02 43507 10.8 11 41.52 1169 0.779 86.7 31502 53 140.7 143.3
4/1/2023 0:52:36 43508 10.8 11 41.61 1165 0.779 85.9 31510 52.5 140.6 143.2
4/1/2023 5:21:55 43510 10.8 11 41.02 1164 0.78 85.6 31154 52 140 142
4/1/2023 6:53:18 43511 10.8 11 41.08 1167 0.78 85.6 31022 51.9 140.3 142.9
4/1/2023 8:58:27 43512 10.8 11 41.5 1170 0.781 86 31481 52 140 142
4/1/2023 10:55:10 43513 10.8 11 41.2 1178 0.78 87 31374 52 140 142
4/1/2023 13:00:00 43514 10.7 11 41.53 1190 0.779 88 31460 51 139 141
4/1/2023 15:13:03 43515 10.8 11 41.2 1196 0.777 89 31107 54 141 144
4/1/2023 16:57:38 43516 10.8 11 41.46 1194 0.777 89 31345 54 141 143
4/1/2023 19:10:56 43517 10.8 11 41.2 1180 0.778 87 31308 53 140 143
4/1/2023 21:09:19 43518 10.8 11 41.37 1174 0.779 87.5 30963 53.1 140.8 143.4
4/1/2023 23:01:29 43519 10.8 11 41.59 1172 0.78 87 31634 53.1 140.8 143.4
5/1/2023 0:58:38 43520 10.8 11 41.7 1167 0.779 86.5 31144 52.6 140.6 143.2
5/1/2023 3:15:05 43521 10.8 11 41.55 1166 0.78 85.2 31508 51.2 140 142
5/1/2023 5:19:48 43522 10.8 11 41.58 1168 0.78 85.1 31316 51.2 140 142
5/1/2023 7:00:54 43523 10.8 11 41.64 1165 0.78 85 31463 51.4 140.2 142.9
5/1/2023 9:00:20 43524 10.8 11 41.32 1169 0.783 85 31200 52 140 143
5/1/2023 11:04:42 43525 10.8 11 41.1 1179 0.78 86 31378 51 140 142
5/1/2023 13:16:17 43526 10.7 10.9 40.94 1191 0.777 87 31375 51 140 142
5/1/2023 15:01:11 43527 10.8 11 41.5 1197 0.778 88 31003 52 140 142
5/1/2023 16:58:14 43528 10.8 11 41.7 1186 0.778 89 31343 53 141 143
5/1/2023 19:14:58 43529 10.8 10.9 41.7 1179 0.778 87 31325 53 141 143
5/1/2023 21:03:39 43530 10.8 11 40.83 1176 0.779 87.2 30998 52.5 140.7 143.3
5/1/2023 22:57:08 43531 10.8 11 41.18 1171 0.779 86.6 31321 51.9 140.5 143.1
6/1/2023 0:58:31 43532 10.8 11 41.66 1173 0.78 86.3 31167 51.6 140.3 142.9
6/1/2023 5:17:48 43533 10.8 11 41.8 1167 0.778 88 31192 54.6 140 143
6/1/2023 9:00:04 43534 10.7 10.9 41.27 1162 0.781 88 30966 54 141 143
6/1/2023 11:28:53 43535 10.8 10.9 41.6 1177 0.777 87 31723 52 140 143
6/1/2023 13:04:45 43536 10.7 10.9 41.67 1180 0.776 87 31359 52 140 143
6/1/2023 15:01:30 43537 10.8 10.9 41.21 1182 0.78 87 31367 51 140 143
6/1/2023 16:57:16 43538 10.8 10.9 41.64 1179 0.779 87 31300 52 140 143
6/1/2023 19:04:50 43539 10.7 10.9 41.68 1176 0.78 86 31383 51 140 143
6/1/2023 20:59:26 43540 10.8 11 41.64 1166 0.781 86.4 31162 51.7 140.6 143.2
7/1/2023 1:37:43 43541 10.5 10.9 69.29 1232 0.797 96 30160 66 144 146
7/1/2023 3:04:11 43542 10.6 11 68.3 1238 0.799 95.6 30387 65.8 143 146
7/1/2023 5:43:56 43543 10.6 10.9 69.6 1243 0.8 95.3 30712 65.9 144 146
7/1/2023 6:55:23 43544 10.6 11 69.42 1240 0.802 95 30668 65.7 144 146.7



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
7/1/2023 9:00:33 43545 10.6 11 69.14 1241 0.804 94 31083 65 144 146
7/1/2023 15:18:08 43547 10.6 11 69.5 1256 0.799 97 30453 66 143 146
7/1/2023 17:01:27 43548 10.6 11 69.48 1262 0.798 97 30196 66 143 146
7/1/2023 19:06:54 43549 10.6 11 69.62 1255 0.8 97 30801 66 144 146
7/1/2023 21:02:18 43550 10.6 11 69.64 1250 0.799 97.2 30055 66.6 144 146.8
7/1/2023 22:58:17 43551 10.6 11 69 1251 0.802 95 30689 64.2 143.9 146.5
8/1/2023 1:00:47 43553 10.6 11 69.41 1245 0.795 95.9 30683 65.4 144 146.6
8/1/2023 3:17:36 43554 10.6 11 69.6 1248 0.799 96.5 30410 65.9 143 146
8/1/2023 5:53:02 43555 10.6 11 69.6 1242 0.8 96.4 30470 65.7 143 146
8/1/2023 6:56:48 43556 10.6 11 69.57 1248 0.799 96 30354 65.7 144 146
8/1/2023 9:05:29 43557 10.6 11 69.3 1246 0.801 96 30775 65 144 146
8/1/2023 10:58:45 43558 10.6 11 69.4 1255.2 0.796 97 30391 66 144 146
8/1/2023 13:04:43 43559 10.6 11 69.5 1270.3 0.796 98 30146 65 143 146

8/1/2023 15:08:38 43560 10.6 10.9 69.49 1257 0.798 97 30304 65 143 146

8/1/2023 18:59:52 43561 10.6 11 69.24 1261 0.802 96 30466 64.8 143 146

8/1/2023 20:56:17 43562 10.6 11 69.2 1254 0.802 96 29979 64.8 144 146

8/1/2023 22:55:18 43563 10.6 11 69.3 1256 0.799 95 30474 64 144 146

9/1/2023 0:57:57 43564 10.6 11 69.2 1250 0.801 95 29988 64.6 144 146

9/1/2023 2:57:17 43565 11 10.6 69.5 1256 0.801 95.1 30439 64.3 143.8 146.4

9/1/2023 7:02:36 43566 10.9 10.6 68.9 1253 0.802 94 30395 63.4 143.7 146.3

9/1/2023 11:17:48 43567 10.7 10.9 41.04 1210 0.775 89 31478 50.6 138 140

9/1/2023 15:19:40 43568 10.7 10.9 40.84 1187 0.773 88 31371 51.6 140 142

9/1/2023 17:07:09 43569 10.8 11 41.62 1192 0.775 88 30944 50.95 140 143

9/1/2023 21:06:40 43570 10.8 11 41.6 1180 0.776 87 31019 51.9 140 143

9/1/2023 23:10:24 43571 10.8 11 40.7 1180 0.776 87 31253 51.4 140 143

4/2/2023 2:42:08 43744 10.5 10.8 70.8 1249 0.794 96.3 31188 66.2 136 140

4/2/2023 5:45:36 43745 10.7 11 70.87 1259 0.796 98 30806 66.8 136 139

4/2/2023 7:09:57 43746 10.6 10.9 70.87 1260 0.796 97.8 31288 66.7 136.2 139.4

4/2/2023 8:12:51 43747 10.6 11 70.61 1263 0.806 98 30610 66 136 139

4/2/2023 9:07:25 43748 10.6 11 70.45 1264 0.799 98 31267 66 136 139

4/2/2023 11:02:44 43749 10.6 10.9 70.7 1277 0.8 99 30827 67 136 139

4/2/2023 12:59:31 43750 10.6 10.9 70.7 1285 0.8 99 30894 67 136 139

4/2/2023 14:57:04 43751 10.6 11 70.6 1279 0.804 100 30902 67 137 140

4/2/2023 17:37:44 43752 10.6 11 70.52 1270 0.804 99 31252 67 136 139

4/2/2023 19:09:22 43753 10.6 10.9 70.6 1269 0.802 99 31053 67 136 139

4/2/2023 21:05:30 43754 10.7 11 70.54 1265 0.803 99 31003 67.2 136.9 140

4/2/2023 22:49:40 43755 10.6 11 70.49 1263 0.804 99 31182 67.2 137 140

5/2/2023 0:50:43 43756 10.6 11 70.51 1267 0.795 98.9 31082 67 137 140.2

5/2/2023 3:02:55 43757 10.6 10.9 70.49 1262 0.805 98.4 31424 66.5 136 140

5/2/2023 5:09:20 43758 10.6 11 70.43 1268 0.806 98.5 31221 66.5 136 140

5/2/2023 6:57:08 43759 10.66 11 70.3 1266 0.804 98.4 31360 66.3 136 140

5/2/2023 9:03:22 43760 10.6 11 70.26 1270 0.798 98 30863 66 136 139

5/2/2023 11:01:08 43761 10.6 10.9 70.4 1274 0.803 99 31195 66 136 139

5/2/2023 17:18:56 43762 10.6 10.9 70.3 1274 0.804 99 31174 67 137 140

5/2/2023 19:03:46 43763 10.6 10.9 70.39 1272 0.803 99 31199 67 137 140



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
5/2/2023 21:01:03 43764 10.6 11 70.29 1269 0.807 99.2 31403 67.3 137.2 140.2

5/2/2023 22:59:26 43765 10.7 11 70.4 1265 0.804 99.5 31050 67.5 137.3 140.3

6/2/2023 1:06:38 43766 10.7 11 70.38 1268 0.806 99.2 31002 67.5 137.2 140.2

6/2/2023 3:03:08 43767 10.6 11 70.23 1268 0.807 98.8 30918 66.7 137 140

6/2/2023 5:09:21 43768 10.6 11 70.36 1269 0.791 98.8 31355 66.7 136 140

6/2/2023 6:57:26 43769 10.7 11 70.28 1270 0.809 98.7 31150 66.7 136 140

6/2/2023 10:53:14 43770 11 11.1 41.69 1202 0.775 91 32295 49.2 134 137

6/2/2023 13:02:17 43771 10.8 11 40.9 1192.4 0.777 90 32144 47 133 136

6/2/2023 14:59:16 43772 10.7 10.9 41.81 1194 0.774 90 32430 48.1 134 137

6/2/2023 17:00:41 43773 10.7 11 41.5 1194.6 0.776 90 32372 47 133 136

6/2/2023 19:10:28 43774 10.7 11 47.89 1184 0.776 89 32276 48.5 134 137

6/2/2023 21:04:17 43775 10.7 10.9 40.7 1180 0.778 89 32294 47.5 134 137

6/2/2023 23:09:06 43776 10.8 11 41.7 1185 0.777 89 32625 48.2 134 137

7/2/2023 1:01:10 43777 10.8 11 41.6 1185 0.779 89 32982 48.2 134 137

7/2/2023 3:01:32 43778 10.9 10.7 40.8 1187 0.777 88.9 32336 47.3 133.9 137.1

7/2/2023 5:14:12 43779 11 10.7 41 1148 0.778 88.5 32834 47.6 133.9 137.1

7/2/2023 7:04:11 43780 11 10.7 41.3 1185 0.779 88.8 32587 47.5 134 137.1

7/2/2023 8:59:04 43781 10.7 11 41.56 1183 0.778 89 32254 48 134 137

7/2/2023 11:08:29 43782 10.7 10.9 41.73 1185 0.778 89 32968 48 134 137

7/2/2023 13:02:10 43783 10.7 11 41.6 1191.9 0.778 90 32781 48 134 137

7/2/2023 15:06:28 43784 10.7 10.9 41.87 1192 0.773 90 32082 48.7 134 137

7/2/2023 17:02:54 43785 10.8 11 41.3 1193.8 0.777 90 32216 47 134 137

7/2/2023 19:09:25 43786 10.7 11 41.75 1188 0.778 89 32590 47.6 134 137

7/2/2023 21:04:55 43787 10.8 11 41.2 1186 0.777 89 32669 47.7 134 137

7/2/2023 22:58:53 43788 10.9 11 41.7 1182 0.778 89 32806 47 134 137

8/2/2023 0:59:28 43789 10.8 10.9 41.8 1182 0.777 89 32452 48 134 137

8/2/2023 3:01:50 43790 11 10.9 41.7 1183 0.778 89 32518 47.1 134 137.1

8/2/2023 5:22:24 43791 11 10.8 41.5 1185 0.777 89.1 32470 47.1 134 137.2

8/2/2023 7:00:35 43792 11 10.7 41.6 1180 0.777 8.8 32339 47.2 134 137.3

8/2/2023 9:13:20 43793 10.7 10.9 41.01 1187.7 0.778 90 32651 47 134 137

8/2/2023 11:00:38 43794 10.7 10.9 41.09 1192 0.776 90 32426 47 134 137

8/2/2023 13:04:08 43795 10.7 10.9 41.8 1194.6 0.775 90 32021 48 133 136

8/2/2023 15:01:24 43796 10.7 10.9 41.9 1198.8 0.772 91 32228 48 134 137

8/2/2023 17:01:19 43797 10.7 10.9 41.7 1194.6 0.775 90 32110 48 134 137

8/2/2023 19:05:09 43798 10.7 10.9 41.39 1190.5 0.776 90 32154 48 134 137

8/2/2023 21:04:34 43799 10.7 10.9 41.7 1187 0.776 90 32238 48 134 137

8/2/2023 22:55:23 43800 10.7 10.9 41.3 1182 0.777 90 32471 47.5 134 137

9/2/2023 1:01:17 43801 10.7 10.9 41.9 1184 0.776 89 32558 47.2 134 137

9/2/2023 2:59:29 43802 10.9 10.7 41.8 1189 0.777 89.4 32207 46.9 133.8 137

9/2/2023 5:21:33 43803 10.9 10.7 40.9 1187 0.777 89 32662 47.5 133.9 137.1

9/2/2023 7:01:42 43804 10.9 10.7 41 1183 0.777 89.4 32801 47.4 134 137.2

9/2/2023 9:03:52 43805 10.8 11 41.01 1185 0.779 90.1 32482 47.7 134.2 137.3

9/2/2023 11:11:04 43806 10.7 11 40.64 1187 0.779 89.7 32448 47.6 134.2 137.2

9/2/2023 13:03:25 43807 10.8 11 41.71 1194 0.778 90.1 32476 48.1 134.2 137

9/2/2023 15:04:14 43808 10.7 11 41.85 1198 0.774 90.8 32139 47.7 134.4 137.4



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
9/2/2023 16:56:14 43809 10.7 11 40.8 1195 0.777 90.5 32283 47.8 134.2 137.3

9/2/2023 19:05:39 43810 10.7 11 41.75 1187 0.779 89.6 32260 47.9 134 137.2

9/2/2023 21:06:52 43811 10.7 11 41.5 1185 0.779 89 32489 47.9 134 137

9/2/2023 22:57:33 43812 10.8 11 40.7 1185 0.78 89 32404 48 134 137

10/2/2023 1:10:05 43813 10.8 11 41.7 1182 0.779 89 32336 44 134 134

10/2/2023 3:01:11 43814 11 10.7 41.8 1186 0.779 89.1 31924 47.2 134 137.2

10/2/2023 5:16:24 43815 11 10.8 40.8 1185 0.779 89.4 32291 47.7 133.9 137.1

10/2/2023 7:05:57 43816 11 10 40.8 1185 0.779 88.8 32515 46.6 134 137.1

10/2/2023 9:01:02 43817 10.7 11 42 1173 0.777 90.6 32330 49.7 134.7 137.8

10/2/2023 11:12:11 43818 10.7 11 41.84 1185 0.775 92.1 32374 50.3 135 137.9

10/2/2023 12:55:14 43819 10.7 11 40.99 1191 0.776 90.38 32484 47.8 134.2 137.2

10/2/2023 15:04:08 43820 10.7 11 41.88 1193 0.775 90.73 32217 48.2 134.7 137.7

10/2/2023 17:09:40 43821 10.8 11 40.98 1190 0.777 90 32288 47.3 134.4 137.4

10/2/2023 18:56:55 43822 10.8 11 41.86 1184 0.778 89.4 32384 47.5 134.3 137.4

10/2/2023 21:04:52 43823 10.7 10.9 40.88 1187 0.778 89 32221 47.8 134 137

10/2/2023 23:04:59 43824 10.7 10.9 41.3 1180 0.778 89 32426 48 134 137

3/3/2023 3:05:24 44049 10.5 11 70 1262 0.803 99.3 31342 64 138 142

3/3/2023 4:58:39 44050 10.6 10.9 69.73 1250 0.803 98 31213 64 139 142

3/3/2023 7:00:58 44051 11 10.5 69.61 1254 0.805 97 31805 63.5 136 140

3/3/2023 8:08:02 44052 10.5 11 69.59 1256 0.806 97 31566 63 137 140

3/3/2023 9:00:19 44053 10.5 10.9 69.71 1262 0.807 98 31506 64 137 140

3/3/2023 10:58:48 44054 10.5 11 70 1266 0.804 101 31044 66 138 140

3/3/2023 13:00:50 44055 10.5 11 70.2 1259 0.8 101 31510 67 138 141

3/3/2023 15:19:01 44056 10.5 10.9 70.3 1263 0.799 101 31184 66 138 140

3/3/2023 17:07:20 44057 10.5 11 70.57 1267 0.798 101 31222 67 138 141

3/3/2023 19:10:25 44058 10.6 11 70.42 1259 0.803 101 31018 66 138 141

3/3/2023 21:00:38 44059 10.6 11 70.04 1252 0.803 100.3 31400 65.7 138 141

3/3/2023 22:55:46 44060 10.6 11 69.97 1255 0.8 100.1 31540 65.5 138 141

4/3/2023 0:53:44 44061 10.6 11 69.9 1252 0.804 99.7 31328 64.5 137.7 140.8

4/3/2023 3:07:26 44062 10.6 11 69.07 1248 0.804 97 31557 63.9 137 140

4/3/2023 5:16:01 44063 10.6 11 69.11 1248 0.808 97.5 31315 63.9 137 140

4/3/2023 6:58:20 44064 10.6 11 69.18 1244 0.81 97.9 31318 64.6 137 140

4/3/2023 9:00:32 44065 10.5 11 70.15 1256 0.807 100 31357 67 138 141

4/3/2023 13:11:39 44066 9.5 9.9 60 1043 0.781 95 31336 59 140 143

4/3/2023 19:09:31 44067 10.5 10.9 70.25 1263 0.805 99 31194 63 162 163

4/3/2023 20:58:51 44068 10.6 11 70.08 1254 0.803 99.2 31323 63.4 162 163.9

4/3/2023 22:57:28 44069 10.6 11 70.16 1258 0.803 99.7 31119 63.3 162 163.9

5/3/2023 1:01:45 44070 10.6 11 70.41 1251 0.806 100.1 30983 64 162.1 164

5/3/2023 3:17:02 44071 10.6 11 71.07 1244 0.809 101 30776 66.4 162 164

5/3/2023 5:24:01 44072 10.6 11 71.06 1242 0.808 101 30700 66.4 162 164

5/3/2023 6:55:09 44073 10.6 11 70.44 1240 0.81 100.3 31267 64.4 162 164

5/3/2023 9:03:41 44074 10.5 10.9 69.63 1256 0.807 98 31350 61 161 163

5/3/2023 11:03:44 44075 10.5 11 69.55 1263 0.803 99 30886 62 161 163

5/3/2023 13:00:37 44076 10.5 11 69.7 1268 0.802 101 31040 62 161 163

5/3/2023 15:00:00 44077 10.5 11 70.08 1264 0.801 101 30802 63 161 163



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
5/3/2023 17:00:50 44078 10.5 10.9 70.2 1258 0.8 100 31187 63 162 163

5/3/2023 19:01:30 44079 10.5 11 70.24 1252 0.802 100 31376 63 162 163

5/3/2023 21:02:02 44080 10.6 11 70.12 1250 0.803 99.6 31159 63.4 161.9 163.7

5/3/2023 23:09:26 44081 10.6 11 70.11 1254 0.803 99.8 31404 63.4 162.2 164

6/3/2023 1:06:21 44082 10.6 11 70.17 1249 0.803 99.5 31025 63.2 161.7 163.6

6/3/2023 3:18:36 44083 10.6 11 70.64 1248 0.807 100 30815 64.3 162 163

6/3/2023 5:25:41 44084 10.6 11 70.6 1239 0.801 100 30656 64.8 162 163

6/3/2023 9:03:24 44085 10.5 10.9 70.3 1255 0.802 100 30776 64 161 163

6/3/2023 11:07:58 44086 10.5 11 69.71 1263 0.805 100 30939 63.2 161 163

6/3/2023 12:49:51 44087 10.5 10.9 69.73 1271 0.803 101 30914 63.1 161 163

6/3/2023 15:14:21 44088 10.5 10.9 70.14 1267 0.799 101 30582 64 162 163

6/3/2023 16:58:22 44089 10.6 11 69.71 1253 0.799 99.9 31071 63 163 165

6/3/2023 18:57:56 44090 10.5 11 69.53 1251 0.801 98 30887 63.1 163 164

6/3/2023 21:01:07 44091 10.6 10.9 69.6 1250 0.802 99 31048 63.7 163 165

6/3/2023 23:07:32 44092 10.6 11 69.6 1251 0.803 99 31223 63.7 163 165

7/3/2023 0:59:28 44093 10.6 11 69.5 1252 0.804 98 31105 63.2 163 165

7/3/2023 3:02:36 44094 10.9 10.5 68.8 1245 0.804 99 31354 63.9 163.4 165.2

7/3/2023 5:08:45 44095 11 10.6 69.3 1241 0.804 97.3 31315 62.1 162.8 164.8

7/3/2023 7:02:29 44096 10.9 10.5 69.3 1243 0.8 97.3 31385 62 162.8 167.7

7/3/2023 9:02:07 44097 10.5 10.9 69.45 1256 0.807 99 31016 63 163 164

7/3/2023 11:07:51 44098 10.6 11 69.5 1251 0.803 100 31028 64 163 165

7/3/2023 13:09:54 44099 10.5 10.9 70.01 1258 0.8 101 30728 64 163 165

7/3/2023 15:06:56 44100 10.5 11 70.21 1264 0.799 101 30698 65 163 165

7/3/2023 17:01:12 44101 10.5 10.9 70.27 1258 0.798 101 30825 64 163 165

7/3/2023 19:03:39 44102 10.5 11 70.13 1251 0.801 100 30768 64 163 165

7/3/2023 20:59:31 44103 10.6 11 70.1 1251 0.801 100 30641 65 163 165

7/3/2023 22:57:38 44104 10.6 11 70 1249 0.801 100 31008 65 163 165

8/3/2023 1:03:51 44105 10.6 11 70 1255 0.8 100 30639 65 163 165

8/3/2023 3:02:38 44106 11 10.5 70.2 1258 0.808 101 30900 65.1 163 165.5

8/3/2023 5:08:24 44107 11 10.5 70.1 1250 0.804 100.6 30563 65.2 163.7 165.5

8/3/2023 7:06:33 44108 11 10.6 69.8 1247 0.802 99.7 31043 64 163.6 165.4

8/3/2023 11:12:45 44109 10.5 10.9 70 1255 0.803 101 30835 65 164 1165

8/3/2023 13:02:19 44110 10.5 11 70.01 1258 0.8 101 30816 64 164 165

8/3/2023 17:08:54 44111 10.5 10.9 69.92 1250 0.796 101 30652 64.9 165 166

8/3/2023 19:11:17 44112 10.6 10.9 69.91 1250 0.801 100 30940 64.5 165 166

8/3/2023 21:02:49 44113 10.6 11 70.2 1253 0.803 101 30939 65 163 165

8/3/2023 23:01:20 44114 10.6 11 70.1 1260 0.803 101 30570 64.8 163 165

9/3/2023 0:58:49 44115 10.6 11 70.1 1261 0.803 101 30875 64.7 163 165

9/3/2023 3:05:12 44116 11 10.6 70.2 1254 0.802 100.9 30965 64.7 163.6 165.3

9/3/2023 5:18:05 44117 11 10.6 70 1257 0.805 100.9 31051 64.5 163.6 165.3

9/3/2023 7:01:39 44118 10.9 10.6 70.1 1252 0.805 100.4 30789 64.1 163.5 165.2

9/3/2023 9:08:15 44119 10.5 10.9 69.95 1251 0.803 100 30751 64.1 163 165

9/3/2023 11:03:12 44120 10.6 11 70.04 1257 0.804 101 30598 64 163 165

9/3/2023 12:58:03 44121 10.5 10.9 70.34 1264 0.799 102 30559 65.1 163 165

9/3/2023 15:03:29 44122 10.6 11 70.24 1261 0.8 102 30634 65 163 165



DATE TIME ID O2 concentraion(right) O2 concentration (left) Oxygen valve open Speed of C-7/1 Pressure of blowers Temperature of blowers Air Flow(kg/hr) Temp. PG after E-3/1 Temp. Inlet  R-1/1 Temp. Top R-1/1 (left)
9/3/2023 16:53:15 44123 10.6 11 64.12 1113 0.792 98 31198 59.8 162 164

9/3/2023 19:06:34 44124 10.6 11 64.05 1112 0.793 97 31266 59.5 162 164

9/3/2023 21:05:24 44125 10.6 11 64.1 1102 0.786 97 31232 60.1 162 164

9/3/2023 23:10:29 44126 10.6 11 64 1109 0.801 97 31114 60 163 164

21/4/2023 0:59:57 44499 10.8 11 41.07 1169 0.802 89.8 33628 51.6 136.4 139

21/4/2023 3:10:45 44500 10.8 11 40.52 1156 0.785 88.7 33916 50.5 136 138

21/4/2023 5:15:50 44501 10.8 11 40.64 1158 0.804 88.8 33826 50.5 136 138

21/4/2023 6:57:21 44502 10.8 11 40.5 1157 0.804 88.5 34020 50 136 138

21/4/2023 9:03:35 44503 10.8 10.9 39.6 1158 0.801 88 34094 49.6 136 139

21/4/2023 11:06:06 44504 10.9 11 39.72 1164 0.801 89 34335 49.8 136 139

21/4/2023 15:13:23 44506 10.8 10.9 41.04 1172 0.795 90 33770 50 136 138

21/4/2023 17:04:22 44507 10.8 10.9 40.97 1178.2 0.789 89 33937 49 136 138

21/4/2023 19:01:14 44508 10.8 10.9 41.2 1171.2 0.783 89 33715 50 136 138

21/4/2023 21:04:45 44509 10.9 11 41 1166 0.793 89 33930 50.9 136 139

22/4/2023 5:21:44 44510 11 10.7 69 1273 0.811 98.4 33111 67.7 135.9 138.7

22/4/2023 7:08:26 44511 10.9 10.7 69.2 1272 0.815 98.5 33002 67.5 133.7 136.8

22/4/2023 9:00:58 44512 10.6 10.9 69.11 1275 0.815 98 32823 67 134 136

22/4/2023 13:03:49 44513 10.6 10.9 69.6 1307.2 0.808 100 32513 67 133 136

22/4/2023 15:04:55 44514 10.7 11 69.41 1303 0.813 100 32824 66.9 134 136

22/4/2023 17:11:49 44515 10.7 10.9 69.35 1308 0.824 100 32871 67 134 137

22/4/2023 19:05:55 44516 10.7 11 69.41 1301.2 0.814 99 32860 67 134 137

22/4/2023 21:04:30 44517 10.7 11 69.4 1292 0.815 99 33075 67.6 134 137

22/4/2023 22:52:48 44518 10.7 11 69.2 1287 0.814 99 32752 67.3 135 137

23/4/2023 1:04:30 44519 10.7 11 69.1 1288 0.815 99 32770 67 134 137

23/4/2023 3:01:04 44520 11 10.7 69.4 1286 0.813 99.2 32778 67.6 135 137.8

23/4/2023 7:02:25 44522 10.9 10.6 69.15 1274 0.813 98.4 33069 66.9 135.1 138

23/4/2023 9:07:18 44523 10.7 11 68.95 1278 0.816 99 32884 67 135 138

23/4/2023 11:00:27 44524 10.7 10.9 68.9 1279.1 0.817 99 33037 66 135 137

23/4/2023 13:03:00 44525 10.7 11 69.09 1288.4 0.815 99 32797 66 135 137

23/4/2023 15:03:27 44526 10.7 11 69.2 1296.2 0.826 99 32543 66 135 137
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เอกสารการตรวจสอบอัตราการไหลของฟอรม์ัลดีไฮด์  

ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

  



แบบบันทึกการตรวจสอบอัตราการไหลของฟอร์มัลดีไฮด์ ประจําเดือน  ม.ค.-มิ.ย. 2566
DATE TIME ID Level FA T-1 Temp. bottom T-1 Product. Conc. Formaldehyde Flow (kg/hr) Product temp. Process water flow Pressure bef. ECS Temp. before ECS cat.bed Temp. diff ECS cat.bed

7/1/2023 5:45:43 63375 0.80 73.90 55.10 11,807 60.00 1.50 0.03 201.00 274.00
7/1/2023 6:59:45 63376 0.78 73.80 55.19 14,320 59.30 1.70 0.03 201.90 273.90
7/1/2023 9:03:41 63377 0.79 73.70 55.57 13,034 59.00 1.70 0.03 201.00 274.00
7/1/2023 13:09:31 63378 0.78 73.90 55.30 12,307 59.00 2.00 0.03 201.00 273.00
7/1/2023 15:20:58 63379 0.80 74.10 54.90 12,906 58.80 2.00 0.03 201.00 274.00
7/1/2023 17:04:30 63380 0.79 74.10 54.68 10,570 58.00 2.00 0.03 202.00 274.00
7/1/2023 19:09:36 63381 0.78 74.30 53.85 12,330 58.00 2.00 0.03 202.00 275.00
7/1/2023 21:07:23 63382 0.82 74.20 54.22 12,294 58.90 2.00 0.03 202.80 277.00
7/1/2023 23:02:36 63383 0.79 73.40 54.90 13,313 58.80 2.00 0.03 201.40 273.80
8/1/2023 1:05:32 63384 0.82 73.70 54.20 12,925 58.80 2.00 0.03 201.70 274.70
8/1/2023 3:19:29 63385 0.81 74.00 52.70 12,673 58.00 1.90 0.03 202.00 276.00
8/1/2023 5:54:02 63386 0.81 73.90 53.50 12,578 58.00 1.90 0.03 202.00 276.00
8/1/2023 6:57:34 63387 0.77 73.90 54.40 12,445 58.80 1.90 0.03 203.00 277.00
8/1/2023 9:09:48 63388 0.78 73.00 53.67 14,167 59.34 1.83 0.03 203.00 278.00
8/1/2023 11:05:49 63389 0.81 74.00 54.03 11,200 58.47 1.90 0.03 204.00 281.00
8/1/2023 13:10:18 63390 0.79 74.00 54.76 13,131 58.26 1.90 0.03 205.00 283.00
8/1/2023 15:02:06 63391 0.82 74.00 54.09 12,773 59.12 1.90 0.03 205.00 282.00
8/1/2023 19:02:58 63392 0.81 74.00 53.82 12,960 59.02 1.90 0.03 203.00 279.00
8/1/2023 21:02:51 63393 0.81 73.90 54.50 13,015 59.00 1.90 0.03 203.00 278.00
8/1/2023 22:59:19 63394 0.83 73.90 54.40 14,059 60.00 1.90 0.03 202.00 277.00
9/1/2023 1:14:36 63395 0.81 73.70 54.80 11,666 59.00 1.90 0.03 202.00 276.00
9/1/2023 3:00:16 63396 0.797 73.6 12225 59 59 1.9 0.032 201.7 274.6
9/1/2023 7:05:10 63397 0.79 73.3 54.3 12,765 59 1.9 0.031 200 272.3
9/1/2023 11:20:46 63398 0.77 71 55.31 5,836 60.11 1.2 0.007 235 233
9/1/2023 15:21:22 63399 0.8 71.7 54.19 6,088 59.63 1.4 0.006 238 224
9/1/2023 17:09:01 63400 0.8 71.4 53.62 6,655 60.31 1.4 0.006 232 227
9/1/2023 21:10:04 63401 0.79 71.2 51.7 5,991 59 1.2 0.007 233 221
9/1/2023 23:12:30 63402 0.79 71 52.2 5,987 59 1.15 0.0073 231 223
3/2/2023 1:06:58 63662 0.796 72 52.92 7,578 58.66 1.252 0.011 209 239
3/2/2023 3:04:45 63663 0.802 72 53.91 7,551 59.31 1.247 0.011 209 240
3/2/2023 7:08:20 63664 0.79 72.7 52.88 7,890 59.11 1.25 0.011 211 241
3/2/2023 8:16:56 63665 0.8 72.7 52.77 7,982 59 1.25 0.011 211 242
3/2/2023 9:06:42 63666 0.79 72.7 52.94 7,538 58 1.25 0.011 211 243
3/2/2023 11:09:37 63667 0.8 72.6 52.64 7,581 59 1.25 0.011 211 244
3/2/2023 13:07:38 63668 0.8 72.6 52.62 7,509 58 1.25 0.01 212 246
3/2/2023 15:22:08 63669 0.8 73 52.45 7,282 58 1.25 0.011 213 248
3/2/2023 17:02:58 63670 0.8 72.8 52.16 7,693 59 1.25 0.011 212 246
3/2/2023 19:01:34 63671 0.8 72.6 52.4 7,552 58.9 1.25 0.011 211 244
3/2/2023 21:05:02 63672 0.802 72.38 52.37 7,642 59 1.25 0.011 211.6 242.5
3/2/2023 22:53:52 63673 0.789 72.5 53.13 9,481 58.9 1.1 0.01 211 240.2
4/2/2023 2:43:25 63674 0.8 74.6 53.3 11,087 60 1.8 0.035 207 298
4/2/2023 5:47:25 63675 0.85 75.2 53.97 12,500 61 1.8 0.035 214 302



DATE TIME ID Level FA T-1 Temp. bottom T-1 Product. Conc. Formaldehyde Flow (kg/hr) Product temp. Process water flow Pressure bef. ECS Temp. before ECS cat.bed Temp. diff ECS cat.bed
4/2/2023 7:13:49 63676 0.759 75.3 54.36 12,756 58.9 1.9 0.035 213.9 302.5
4/2/2023 8:17:24 63677 0.76 75 54.93 13,131 59 1.9 0.035 214 303
8/2/2023 7:01:35 63722 0.74 70.6 54.2 5,827 59 0.951 0.006 234.7 221
8/2/2023 9:15:50 63723 0.751 71 53.38 5,821 59.17 0.95 0.006 234 223
8/2/2023 11:03:12 63724 0.74 71.8 54.17 5,782 59.12 0.95 0.006 234 223
8/2/2023 13:05:51 63725 0.752 71 54.16 6,243 60.02 0.947 0.007 235 224
8/2/2023 15:03:10 63726 0.755 72 53.68 5,681 59.41 0.952 0.006 236 221
8/2/2023 17:02:50 63727 0.749 72 54.76 6,061 59.71 0.949 0.007 234 222
8/2/2023 19:06:47 63728 0.751 72 53.88 5,740 59.26 0.95 0.007 234 220
8/2/2023 21:08:32 63729 0.75 72 53.7 5,497 59 0.95 0.006 253 220
8/2/2023 22:58:05 63730 0.75 71.9 54.2 6,075 59 0.95 0.006 235 219
9/2/2023 1:05:00 63731 0.74 71.9 53.2 5,291 58 0.95 0.006 234 220
9/2/2023 3:00:40 63732 0.75 71.8 54.5 5,295 58.4 0.9 0.006 231.9 222.4
9/2/2023 5:23:03 63733 0.745 71.9 54.2 5,397 58.3 0.94 0.007 232.7 220.3
9/2/2023 7:02:40 63734 0.75 71.9 53.5 5,948 59.1 0.95 0.006 234.7 218.3
9/2/2023 9:06:23 63735 0.745 71.9 54.17 6,526 59.1 1 0.006 234 219.2
9/2/2023 11:13:33 63736 0.75 71.6 54.64 6,084 59.2 1 0.007 231.4 221.8
9/2/2023 13:05:24 63737 0.747 71.8 53.97 5,873 58.7 1 0.007 233.5 220.4
9/2/2023 15:07:32 63738 0.752 72.1 53.89 6,520 59.5 1.05 0.006 233.3 220
9/2/2023 16:58:45 63739 0.75 71.9 53.78 5,651 58.6 1.05 0.007 233.9 219.4
9/2/2023 19:07:30 63740 0.749 71.8 54.05 5,452 58.1 1.1 0.007 234 219.2
9/2/2023 21:10:25 63741 0.75 71.7 53.9 6,988 58.6 1.1 0.007 233 219
9/2/2023 23:00:07 63742 0.75 71.7 53.3 5,773 59 1.1 0.007 234 219
3/3/2023 3:11:59 63979 0.78 74 51.02 11,623 59.32 2.1 0.028 184 324
3/3/2023 5:03:25 63980 0.72 73.9 52.06 13,190 60.61 2 0.027 183 323
3/3/2023 7:05:32 63981 0.77 73.8 53.47 12,915 60.04 2.1 0.027 181 320
3/3/2023 8:10:09 63982 0.81 73.9 52.58 19,737 62 2.1 0.027 181 320
3/3/2023 9:02:37 63983 0.75 73.9 53.19 13,856 60 2.1 0.028 182 323
3/3/2023 11:00:57 63984 0.75 75.1 52.95 13,608 62 2.1 0.025 170 345
3/3/2023 13:03:26 63985 0.73 75.4 53.9 14,003 63.3 2.1 0.026 171 348
3/3/2023 15:22:21 63986 0.75 75.3 54.2 13,217 63.6 2.1 0.026 169 343
3/3/2023 17:12:46 63987 0.78 75.8 53.51 12,538 64 2.1 0.026 170 349
3/3/2023 19:12:54 63988 0.77 75.5 52.67 13,930 62 2.1 0.026 170 346
3/3/2023 21:05:30 63989 0.758 75.3 52 12,053 61.7 2.1 0.025 161.9 316.3
3/3/2023 22:59:49 63990 0.745 75.2 52.93 13,634 63.2 2.05 0.024 158.6 307
4/3/2023 0:57:27 63991 0.75 75 53.92 13,007 63 2.05 0.024 156.7 302.5
4/3/2023 3:10:04 63992 0.75 74.3 55.9 12,959 62 2.05 0.017 127 275
4/3/2023 5:17:39 63993 0.75 74.3 54.7 13,359 62 2.05 0.017 125 275
4/3/2023 6:59:10 63994 0.75 74.5 54.6 13,390 63 2.05 0.016 112 262
4/3/2023 9:06:53 63995 0.75 75.34 53.79 12,789 65 2.05 0.026 181 250
4/3/2023 19:12:12 63996 0.76 74.5 52.19 11,878 61 1.8 0.033 199 277
4/3/2023 21:03:40 63997 0.743 74.6 52.83 12,666 59.3 1.7 0.033 200.8 282.3
4/3/2023 23:01:08 63998 0.755 75 53.77 12,825 59.2 1.7 0.034 202.8 288.5
5/3/2023 1:09:03 63999 0.753 75 53.85 13,264 60 1.7 0.034 206.5 297



DATE TIME ID Level FA T-1 Temp. bottom T-1 Product. Conc. Formaldehyde Flow (kg/hr) Product temp. Process water flow Pressure bef. ECS Temp. before ECS cat.bed Temp. diff ECS cat.bed
5/3/2023 3:18:33 64000 0.75 76.1 54.8 11,633 61 1.8 0.031 197 335
5/3/2023 5:25:27 64001 0.75 76.1 55 12,620 61 1.8 0.03 197 335
9/3/2023 5:20:21 64046 0.75 75.36 53.8 12,592 62.8 2 0.027 175.7 321.8
9/3/2023 7:03:32 64047 0.74 75.4 54 12,553 62.6 2 0.027 174.7 320
9/3/2023 9:11:56 64048 0.74 75.4 55.08 13,130 63.23 2.05 0.027 175 321
9/3/2023 11:08:04 64049 0.75 75.5 53.97 13,023 63.95 2.05 0.028 176 325
9/3/2023 13:01:12 64050 0.74 75.8 53.77 13,710 64.3 2.05 0.028 177 328
9/3/2023 15:08:08 64051 0.74 76 53.29 12,795 63.71 2.05 0.027 177 326
9/3/2023 16:56:58 64052 0.74 74.1 54.05 12,203 62.23 1.8 0.021 178 310
9/3/2023 19:09:34 64053 0.74 74.1 54.29 11,645 62.07 1.78 0.021 177 300
9/3/2023 21:15:06 64054 0.74 74.1 53.6 10,800 61 1.9 0.021 175 296
9/3/2023 23:17:19 64055 0.75 74 53.4 11,516 62 1.9 0.02 174 294

22/4/2023 5:24:24 64447 0.84 74.1 52.2 11,619 60.2 1 0.032 202.7 274.1
22/4/2023 7:10:04 64448 0.899 74.5 52.5 16,299 58.9 1.1 0.032 204.5 280.6
22/4/2023 9:08:12 64449 0.77 74.3 53.22 11,567 58.51 1.2 0.033 206 285
22/4/2023 13:10:09 64450 0.805 74 53.63 12,848 59.49 0.12 0.033 208 294
22/4/2023 15:09:33 64451 0.81 74.1 53.54 13,165 59.23 1.4 0.034 209 293
22/4/2023 17:06:33 64452 0.82 74.5 53.6 13,456 59.03 1.6 0.031 199 297
22/4/2023 19:11:24 64453 0.816 74 53.33 13,240 59.4 1.801 0.03 198 291
22/4/2023 21:10:04 64454 0.8 74.5 52.9 13,301 58.9 1.8 0.03 197 290
22/4/2023 22:58:45 64455 0.83 74.4 52.9 12,771 59 1.8 0.03 193 293
23/4/2023 1:08:52 64456 0.77 74.3 52.2 13,987 59 1.8 0.03 196 289
23/4/2023 3:03:13 64457 0.77 74.3 51.9 13,649 58.3 1.8 0.031 198.4 288.4
23/4/2023 5:50:46 64458 0.8 74.1 51.9 11,964 58.7 1.8 0.03 197.1 290.2
23/4/2023 7:04:38 64459 0.81 74 51.7 13,376 59.2 1.79 0.031 197.3 286.5
23/4/2023 9:22:11 64460 0.81 74.2 52.1 14,765 60.49 1.7 0.03 195 287
23/4/2023 11:03:49 64461 0.794 74 51.59 12,506 58.57 1.708 0.03 195 286.9
23/4/2023 13:06:10 64462 0.804 74 51.8 11,450 58.12 1.7 0.03 196 286
23/4/2023 15:06:27 64463 0.807 74 51.6 12,146 59 1.7 0.03 195 283
23/4/2023 17:06:39 64464 0.794 74 51.9 12,854 58.9 1.706 0.03 194 282
23/4/2023 19:20:44 64465 1.08 74.2 52.1 24,055 59.65 1.7 0.03 193 279
23/4/2023 21:07:50 64466 0.81 74.2 52.3 12,536 59 1.69 0.03 193 277
23/4/2023 23:02:50 64467 0.8 74.2 52.3 14,775 60 1.7 0.03 194 276
24/4/2023 1:19:09 64468 0.79 74.1 52.4 12,411 59 1.7 0.029 192 277
24/4/2023 3:09:32 64469 0.814 74 52.1 16,526 60.1 1.6 0.029 193.1 277.1
24/4/2023 5:24:06 64470 0.82 74 52.2 14,491 60.2 1.7 0.029 193 275.8
24/4/2023 7:11:09 64471 0.79 74.1 52.5 12,906 58.9 1.6 0.03 192.5 276.8
24/4/2023 11:09:41 64472 0.802 72.8 52.4 7,391 59.3 0.8 0.009 172.3 236.6
24/4/2023 13:04:52 64473 0.8 72.8 53.63 6,992 59 0.8 0.008 173.9 235.9
24/4/2023 15:08:01 64474 0.8 72.6 53.76 7,969 59.2 1 0.009 172.2 233.6
24/4/2023 17:00:30 64475 0.8 72.3 53.69 6,420 58.9 1 0.008 169.4 231.6
24/4/2023 19:05:02 64476 0.802 72.4 53.42 7,600 58.9 1.2 0.008 167.7 227.7
24/4/2023 20:55:12 64477 0.79 72.6 53.32 7,920 59 1.2 0.008 165 224
24/4/2023 23:23:27 64478 0.8 72.5 52.26 7,873 58 1.1 178 209 387



DATE TIME ID Level FA T-1 Temp. bottom T-1 Product. Conc. Formaldehyde Flow (kg/hr) Product temp. Process water flow Pressure bef. ECS Temp. before ECS cat.bed Temp. diff ECS cat.bed
25/4/2023 3:02:21 64479 0.8 72.2 51.5 7,571 58.9 1.2 0.008 177 208
25/4/2023 5:21:38 64480 0.8 72.3 50.8 7,666 59 1.2 0.008 177 208
25/4/2023 7:05:26 64481 0.8 72.2 50.8 7,715 58.7 1.2 0.008 177 209
25/4/2023 9:09:55 64482 0.8 72.3 50.79 7,462 59 1.05 0.008 178 209
25/4/2023 11:10:02 64483 0.8 72.7 50.56 7,214 59 1.05 0.008 179 211
25/4/2023 13:12:38 64484 0.8 72.8 51.78 6,838 59 1 0.008 180 213
25/4/2023 15:09:21 64485 0.795 72.5 51.49 7,685 58.7 1 0.009 182.2 215
25/4/2023 17:24:15 64486 0.796 72.7 51.95 7,216 58.8 0.95 0.009 186.5 218.5
25/4/2023 19:00:47 64487 0.801 71.9 52.51 7,367 59 0.95 0.009 190.1 219.8
25/4/2023 21:08:32 64488 0.8 72.2 52.51 7,548 59 1.1 0.009 194 220
25/4/2023 22:58:16 64489 0.8 72.4 51.8 7,553 58.8 1.1 0.009 201 222
26/4/2023 1:17:10 64490 1.18 72.4 51.99 7,300 56 1.1 0.01 214 227
26/4/2023 3:05:43 64491 0.8 72.3 51.59 5,566 57 1.1 0.01 220 229
26/4/2023 7:02:28 64492 0.8 72.3 51.5 7,292 58.8 1.1 0.011 223 230
26/4/2023 9:01:19 64493 0.801 72.7 51.89 7,444 58.9 1.1 0.011 224.5 233.2
26/4/2023 11:09:31 64494 0.8 72.3 51.73 7,376 59.1 1 0.011 225.5 231
26/4/2023 13:07:08 64495 0.807 76.2 51.9 9,643 61.6 1 0.011 225.8 232
26/4/2023 15:03:29 64496 0.805 72.3 52.62 7,848 59.7 0.9 0.01 225.6 233.1
26/4/2023 16:56:43 64497 0.801 72.6 53.65 6,787 58.8 0.9 0.011 225.7 233.7
26/4/2023 18:56:05 64498 0.802 72.6 53.62 6,812 58.99 0.9 0.011 226.4 233
26/4/2023 21:09:48 64499 0.79 72.7 53.48 7,131 58 0.9 0.01 226 234
26/4/2023 23:12:58 64500 0.79 72.9 52 6,832 58.6 1 0.011 226 234
27/4/2023 1:07:14 64501 0.8 72.9 53.2 7,624 59.3 1 0.011 227 234
27/4/2023 3:05:20 64502 0.8 72.6 53.09 7,845 59 1.1 0.01 226 232
27/4/2023 5:58:35 64503 0.8 72.8 52.7 7,489 59.1 1.1 0.011 226 234
27/4/2023 6:58:04 64504 0.8 72.9 52.9 7,599 59.5 1.1 0.011 227 234
27/4/2023 9:11:15 64505 0.799 73 51.9 7,170 58.8 1.19 0.011 256.5 234.8
27/4/2023 11:08:55 64506 0.8 72.5 51.4 8,129 59.5 1.1 0.011 224.5 231.6
27/4/2023 13:04:50 64507 0.79 72.6 51.5 7,771 59 1.2 0.01 224 229
27/4/2023 15:07:10 64508 0.79 72.7 51.1 7,510 58.8 1.2 0.011 221.8 229.8
27/4/2023 17:11:54 64509 0.79 72.7 51.5 7,808 58.8 1.2 0.011 221.5 227.8
27/4/2023 21:07:44 64510 0.8 72.5 51.23 7,974 59 1.2 0.01 221 226
27/4/2023 23:27:54 64511 0.8 72.6 51.3 7,350 59 1.2 0.011 221 225
28/4/2023 1:01:13 64512 0.8 72.5 51.4 8,039 59.2 1.2 0.01 220 225
28/4/2023 5:10:52 64513 0.8 72.5 51.4 7,324 59 1.1 0.011 221 224
28/4/2023 7:11:55 64514 0.8 72.4 51.8 7,358 59 1.1 0.01 221 225
28/4/2023 9:01:13 64515 0.8 72.9 51.3 7,235 58 1.1 0.011 221 226
28/4/2023 11:07:01 64516 0.8 73 51.5 7,073 59 0.85 0.011 223 227
28/4/2023 15:11:27 64517 0.8 73 52.8 7,180 59 0.9 0.011 223 229
28/4/2023 17:13:43 64518 0.8 73.2 53.3 7,071 58.7 0.9 0.011 222 231
28/4/2023 19:05:40 64519 0.8 73.4 53.1 6,850 58 0.95 0.011 224 230
28/4/2023 21:07:47 64520 0.8 73.5 53.25 6,968 58.56 0.95 0.011 224 231
6/5/2023 1:11:31 64588 0.8 74.5 52.1 11,023 59 1.4 0.031 227 500
6/5/2023 3:02:41 64589 0.81 74.7 52.1 14,793 59.5 1.39 0.031 227.4 272.1



DATE TIME ID Level FA T-1 Temp. bottom T-1 Product. Conc. Formaldehyde Flow (kg/hr) Product temp. Process water flow Pressure bef. ECS Temp. before ECS cat.bed Temp. diff ECS cat.bed
6/5/2023 5:19:30 64590 0.73 74.7 53.3 4,066 67.2 1.4 0.031 228.4 271.2
6/5/2023 7:06:20 64591 0.75 74.6 53.1 15,160 60.1 1.5 0.031 226.1 270.7
6/5/2023 9:10:06 64592 0.76 74 53.51 12,276 59.56 1.6 0.031 224 269
6/5/2023 11:01:27 64593 0.74 74.6 53.47 12,721 59.08 1.59 0.032 222 265
6/5/2023 13:06:48 64594 0.76 74 53.51 13,291 59.18 1.593 0.032 224 263
6/5/2023 15:07:51 64595 0.73 74.4 53.14 13,230 58.71 1.69 0.031 222 262
6/5/2023 17:19:08 64596 0.74 74.8 53.3 12,859 58.13 1.7 0.032 220 263
6/5/2023 19:03:36 64597 0.779 74 52.99 13,454 59.36 1.801 0.031 220 258
6/5/2023 21:08:01 64598 0.84 74 52.8 15,223 59 1.8 0.032 219 258
6/5/2023 23:13:32 64599 0.75 74.8 52.4 12,854 58 1.8 0.032 220 257
7/5/2023 1:05:02 64600 0.8 74.6 51.7 12,260 59 1.8 0.031 220 255
7/5/2023 3:01:13 64601 1.03 74.5 51.8 11,223 58.9 1.8 0.031 218.5 255.7
7/5/2023 5:26:46 64602 1 74.5 52.5 16,078 57.9 1.7 0.031 218.5 254.39
7/5/2023 7:02:54 64603 1 74.3 51.99 20,290 60.2 1.8 0.031 217.6 255.7
7/5/2023 9:03:50 64604 0.772 74 51.91 16,879 61.04 1.799 0.031 217 256
7/5/2023 11:13:45 64605 0.75 74 51.75 12,612 59.43 1.8 0.031 220 255
7/5/2023 13:11:57 64606 0.763 74 51.88 12,482 58.8 1.789 0.031 219 256
7/5/2023 15:07:20 64607 0.745 74 52.24 12,051 58.77 1.804 0.032 217 257
7/5/2023 17:01:30 64608 0.76 74 52.59 11,922 58.6 1.808 0.031 216 253
7/5/2023 19:04:17 64609 0.739 74 52.26 12,485 58.76 1.8 0.03 218 250
7/5/2023 21:01:00 64610 0.74 74.5 52 11,275 59 1.8 0.03 216 253
7/5/2023 22:58:36 64611 0.78 74 52.5 13,136 59 1.8 0.032 217 253
8/5/2023 1:02:53 64612 0.75 74.5 52.2 12,615 59 1.8 0.03 216 252
8/5/2023 3:05:38 64613 0.75 74.4 51.6 12,851 59.5 1.8 0.031 216.4 252.1
8/5/2023 5:22:06 64614 0.76 74.5 52.1 12,859 59.9 1.8 0.031 216.8 252.5
8/5/2023 7:04:46 64615 0.743 74.5 51.9 11,674 59.4 1.79 0.03 218.1 251.2
8/5/2023 8:59:32 64616 0.753 74.4 51.37 13,029 58.8 1.75 0.03 218 252.9
8/5/2023 10:57:42 64617 0.758 74.6 51.83 12,670 59.3 1.75 0.031 218 256
8/5/2023 13:02:24 64618 0.734 74.5 52.55 13,155 59.8 1.75 0.03 219 255.4
8/5/2023 15:00:41 64619 0.752 74.7 52.05 13,305 60.1 1.75 0.031 220.7 255.3
8/5/2023 16:58:34 64620 0.739 74.7 52.18 11,984 59.3 1.75 0.03 219.5 258.4
8/5/2023 18:57:08 64621 0.764 74.6 52.51 12,787 59.7 1.75 0.031 219.9 258.3
8/5/2023 21:10:11 64622 0.74 74.6 52 12,850 60 1.75 0.031 220 258
8/5/2023 23:04:39 64623 0.74 74.7 52.2 12,921 60.4 1.75 0.03 221 260
9/5/2023 1:01:55 64624 0.76 74.4 52.6 12,196 59 1.75 0.031 221 260
9/5/2023 3:04:07 64625 0.76 74 52.38 13,162 59 1.75 0.03 220 261
9/5/2023 5:16:05 64626 0.74 74.2 52.6 13,562 59.6 1.75 0.03 221 263
9/5/2023 7:07:02 64627 0.76 74.1 52.6 13,052 59.8 1.75 0.03 221 263
9/5/2023 8:58:49 64628 0.76 74.1 52.28 13,134 59.5 1.75 0.03 221.6 261.5
9/5/2023 11:04:58 64629 0.737 74.4 51.29 12,345 59.4 1.85 0.03 220.9 260.3
9/5/2023 13:04:25 64630 0.775 74.5 51.65 12,187 59.9 1.85 0.031 221.8 259.5
9/5/2023 15:01:13 64631 0.75 74.8 52.01 12,364 59.5 1.85 0.031 221.4 259.8
9/5/2023 17:01:05 64632 0.764 74.6 51.63 12,841 59.8 1.85 0.03 219.9 261
9/5/2023 21:03:03 64633 0.75 74.5 51.7 13,350 59.9 1.85 0.03 221 261



DATE TIME ID Level FA T-1 Temp. bottom T-1 Product. Conc. Formaldehyde Flow (kg/hr) Product temp. Process water flow Pressure bef. ECS Temp. before ECS cat.bed Temp. diff ECS cat.bed
9/5/2023 22:56:39 64634 0.74 74.4 51.6 12,500 59.4 1.85 0.031 221 261

10/5/2023 1:01:17 64635 0.79 74.3 51.6 12,318 59 1.85 0.03 222 263
10/5/2023 5:49:43 64636 0.76 73.7 52.3 12,958 59 1.85 0.029 221 262
10/5/2023 7:17:27 64637 0.74 73.5 52 12,534 59 1.85 0.029 221 261
10/5/2023 9:04:18 64638 0.75 73.4 51.54 12,295 58.9 1.85 0.03 220 263
10/5/2023 11:04:58 64639 0.74 73.9 51.34 13,352 59 1.85 0.031 224 264
10/5/2023 13:03:38 64640 0.735 74 51.45 12,060 58.6 1.85 0.031 223.8 266.5
10/5/2023 15:10:15 64641 0.75 74.3 51.76 12,630 59.3 1.85 0.031 225.2 269.5
10/5/2023 17:02:54 64642 0.83 74.5 51.38 12,107 59.4 1.85 0.031 228.9 270.9
10/5/2023 19:20:46 64643 0.745 74.6 51.58 12,578 59 1.85 0.031 229 272
10/5/2023 21:02:27 64644 0.76 74.5 51.41 12,642 59 1.85 0.031 228 267
10/5/2023 23:13:42 64645 0.75 74.6 51.3 13,453 59 1.8 0.031 226 267
11/5/2023 1:03:23 64646 0.76 74.5 51.51 13,072 59 1.85 0.031 225 267
11/5/2023 3:06:45 64647 0.75 74.3 51.59 12,588 59 1.85 0.031 225 265
11/5/2023 5:42:50 64648 0.73 74.4 52.1 12,495 59 1.85 0.031 227 272
11/5/2023 6:57:19 64649 0.76 74.3 51.8 12,411 59 1.85 0.031 229 277
11/5/2023 8:59:45 64650 0.746 74.7 51.98 12,890 58.9 1.86 0.032 234.9 285.9
11/5/2023 13:03:56 64651 0.75 74.8 51.3 12,647 58.6 1.85 0.032 239 291.2
11/5/2023 15:05:14 64652 0.751 74.8 51.7 12,929 59.1 1.84 0.033 237.5 289.7
11/5/2023 16:49:54 64653 0.74 74.8 51.6 12,680 59.2 1.8 0.031 233.3 282.4
11/5/2023 18:57:22 64654 0.76 74.7 51.5 13,750 59 1.8 0.032 233 274
11/5/2023 21:23:29 64655 0.73 74.4 51.22 12,888 58.9 1.84 0.031 228 273
11/5/2023 23:09:35 64656 0.74 74 51.59 12,172 58.73 1.85 0.03 226 271
12/5/2023 7:06:44 64657 0.75 74.8 51.9 12,509 58.9 1.85 0.03 223 268
12/5/2023 9:39:41 64658 0.76 74.1 52.3 12,671 59.4 1.8 0.029 219.8 262.9
12/5/2023 13:04:35 64659 0.73 74 51.6 12,984 58.9 1.8 0.03 218.4 261.7
12/5/2023 15:16:16 64660 0.75 74.6 52.1 12,799 59 1.85 0.03 221 261
12/5/2023 17:00:42 64661 0.735 74.5 51.6 12,477 59.1 1.84 0.03 220 260.8
12/5/2023 19:06:54 64662 0.76 74.3 52.08 12,751 59.1 1.8 0.029 220 259.5
12/5/2023 21:09:36 64663 0.754 74 51.57 12,915 59.26 1.843 0.03 218 260
12/5/2023 23:05:45 64664 0.76 74 51.8 12,752 59.3 1.852 0.03 218 260
3/6/2023 1:06:03 64900 0.75 74.6 52.8 13,396 59 1.85 0.026 208 291
3/6/2023 3:03:19 64901 0.763 74.2 52.5 12,895 59.15 1.85 0.026 207.1 288.2
3/6/2023 4:56:05 64902 0.796 74.4 52.2 11,400 59.1 1.8 0.023 206.4 288.3
3/6/2023 7:19:38 64903 0.769 74.3 52.8 10,560 58.4 1.8 0.026 206.1 287.9
3/6/2023 9:16:56 64904 0.78 74 51.53 12,113 58.8 1.85 0.026 206 289
3/6/2023 11:05:23 64905 0.75 74 52.4 6,246 67.82 1.85 0.026 207 291
3/6/2023 13:05:57 64906 0.753 74 51.92 11,461 59.05 1.856 0.023 197 287
3/6/2023 15:08:37 64907 0.75 74 52.84 13,452 59.46 1.75 0.023 197 289
3/6/2023 17:10:59 64908 0.75 74.3 52.46 10,854 58.23 1.75 0.023 197 290
3/6/2023 19:00:52 64909 0.748 74 52.24 12,047 59 1.745 0.023 197 289
3/6/2023 21:08:52 64910 0.75 74.5 51.9 12,282 59 1.75 0.024 198 291
3/6/2023 23:09:16 64911 0.76 74.3 51.6 12,377 59 1.75 0.023 198 290
4/6/2023 1:12:21 64912 0.74 73.6 52.3 12,062 59 1.75 0.021 193 278
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การติดตั้ง ระบบ Vapor Return Line บนถงั Methanol 
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ขั้นตอนการปฏิบัติงานในการสูบถ่ายเมทานอล 
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ระเบียบปฏิบัตกิารถ่ายเมทานอลเข้าสู่ถงัเกบ็ 
1.  พนกังานขบัรถนาํรถข้ึนตราชัง่ เพื่อชัง่นํ้าหนกัรถหนกั 

2.  พนกังานขบัรถ นาํรถมาจอดบริเวณพื้นท่ีจุดถ่ายเมทานอลท่ีกาํหนด ในลกัษณะท่ีปลอดภยั   
      ไม่กีดขวางการจราจร 

        3.  พนกังานขบัรถและพนกังานหอ้งชัง่สวมใส่อุปกรณ์ PPE ใหเ้หมาะสมกบัหนา้งานในขณะทาํการ   
             ปฏิบติังาน ไดแ้ก่ 
             3.1 หมวก Safety                     

  

             3.2 แวน่ตา Safety 

            

             3.3 ถุงมือยาง                                 
  

             3.4 รองเทา้ Safety                   

 

             3.5 หนา้กากกนัสารเคมี             

 

       4. เม่ือพนกังานขบัรถนาํรถเขา้มาจอดในพื้นท่ีจุดถ่ายเมทานอลใหท้าํการปฏิบติัดงัน้ี 

           4.1 พนกังานขบัรถดบัเคร่ืองยนต,์ ดึงเบรกมือ, ไม่เปิดประตูรถคา้งไว,้ ถอดกุญแจแลว้นาํไปแขวนจุดท่ี    
                 กาํหนด และหนุนหมอนรองท่ีลอ้เพื่อป้องกนัรถเล่ือนไหล 

           4.2 ทาํการเคล่ือนยา้ยแผงร้ัวป้ายเตือน แบ่งกั้นพื้นท่ี เพื่อบ่งบอกสถานะพื้นท่ีอยูใ่นช่วงกาํลงั  ปฏิบติังาน 
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       5. พนกังานขบัรถและพนกังานห้องชัง่ทาํการตรวจสอบ, เตรียมการร่วมกนัตามวธีิการปฏิบติังานพร้อมบนัทึก  

           ลงในแบบตรวจสอบการถ่ายเมทานอลเขา้สู่ถงัเก็บ (TR-005) โดยพนกังานหอ้งชัง่จะเฝ้าสังเกตการณ์ขณะ   

           ทาํการปฎิบติังาน     
 6. พนกังานขบัรถทาํการต่อสายดินเขา้กบัถงัรถบรรทุกใหไ้ฟโชวสี์เขียว  
 7. พนกังานขบัรถต่อสายโหลดเมทานอลเขา้กบัท่อขนถ่ายเมทานอลท่ีตวัถงัรถบรรทุก และต่อท่อ Vapor  

     Return Line ท่ีตวัถงัรถบรรทุก 

 8. พนกังานขบัรถเปิดวาลว์ท่ีถงัรถบรรทุกและเปิดวาลว์ท่ีปลายสายโหลดเมทานอล และเปิดวาลว์ Vapor   

     Return Line ท่ีตวัถงัรถบรรทุก 

 9. พนกังานขบัเปิดสวทิซ์ท่ีตูค้อนโทรลขา้งถงัรถเมทานอล เพื่อเปิดวาลว์กน้แทง็กแ์ละเปิดวาลว์ Vapor  

     Return Line ท่ีถงัรถบรรทุก 

10. พนกังานขบัรถเปิด Manual valve (BA-80-ME-01-01) หนา้ป๊ัม Unload  Methanol และเปิด Manual  

      valve (BA-80-ME-01-02) หลงัป๊ัม Unload  Methanol  ตามลาํดบั 

11. ทาํการเปิด Manual valve ของ Vapor Return Line (BA-50-ME-02-01) ท่ีไหลกลบัเขา้สู่ถงับรรทุก 

12. พนกังานขบัรถ ทาํการตรวจสอบความถูกตอ้งของท่อส่ง, ขอ้ต่อและการเปิด/ปิดของวาลว์ สังเกตการณ์ 

      ร่ัวไหลของเมทานอล ตามขอ้ต่อต่างๆ ถา้มีการร่ัวไหลใหท้าํการแกไ้ขก่อนเดินป๊ัม 

13. ใหท้าํการสังเกตระบบวาลว์เมทานอลท่ีไหลเขา้สู่ถงัเก็บ 4 ตวั (BA-80-ME-01-03,BA-80-ME-01-04,  

       BA-80-ME-01-05, BA-80-ME-01-06) และวาลว์ Vapor Return จากถงัเก็บ 4 ตวั (BA-50-ME-02- 

       02,BA-50-ME-02-03, BA-50-ME-02-04, BA-50-ME-02-05) โดยวาลว์ทุกตวัตอ้งอยูใ่นสถานะ “เปิด”   

      14. ทาํการเปิด Manual valve (BA-15 ME-01-01) จุดท่ี 4 ตามรูป ให้เมทานอลไหลเขา้ท่อ  
            1/2''-15-ME-01-TYP. และทาํการตรวจเช็คระดบัของเมทานอลวา่สารเคมีไหลผา่นป๊ัมเขา้มาท่ีท่อ  
            1/2''-15-ME-01-TYP. หรือไม่ 

15. ตรวจเช็คเมทานอลท่ีท่อ 1/2''-15-ME-01-TYP. หากพบวา่เมทานอลไหล่ผา่น Manual valve  

      (BA-15 ME-01-01) ออกมาถึงระดบัท่ีกาํหนดแลว้ จึงทาํการปิด Manual valve (BA-15 ME-01-01)  

      จุดท่ี 4  
        หมายเหตุ : Manual valve (BA-15 ME-01-02) จุดท่ี 5 ตามรูปจะทาํการ”เปิด”ตลอดเวลา เพื่อใหส้ารเคมี
และลมท่ีคา้งยงัป๊ัมไหลกลบัเขา้รถโหลดเมทานอล 

       16. เม่ือตรวจสอบเรียบร้อยแลว้จึงเดินป๊ัม Unload  Methanol เขา้ถงับรรจุเมทานอล ท่ีโรงงานจนหมดจากถงั 

             รถบรรทุก ขณะท่ีเดินป๊ัมตอ้งมีพนกังานอยูป่ระจาํตลอดเวลาอยา่งนอ้ย 1 คน 

       17. เมทานอลจะหมดสังเกตไดจ้ากสายโหลดเมทานอลจะสั่นจึงทาํการหยดุป้ัม รอประมาณ 2-3 นาทีแลว้ทาํ 

             การสตาร์ทป้ัมเพื่อดูดเมทานอลท่ีคา้งท่อและสายโหลด(ทาํ 2-3 คร้ังจนเมทานอลหมด) 
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      18. เม่ือสั่งหยดุป๊ัมเมทานอลเรียบร้อยแลว้ ทาํการปิด Manual valve (BA-80-ME-01-01) หนา้ป๊ัม Manual  

             valve (BA-80-ME-01-02) หลงัป๊ัม และปิด Manual valve ของ Vapor Return Line  

            (BA-50-ME-02-01) 

      19. ทาํการปิดวาลว์ท่ีถงัรถบรรทุกและปิดวาลว์ท่ีปลายสายโหลดเมทานอล พร้อมถอดสายออกจากตวั 

             รถบรรทุก  

20. ปิดวาลว์ Vapor Return  Line ท่ีถงัรถบรรทุก พร้อมถอดสายออกจากตวัรถบรรทุก 

21. ปิดฝาครอบท่อถ่ายเมทานอลและท่อ Vapor Return Line ท่ีตวัถงัรถให้เรียบร้อย 

22. พนกังานขบัรถปิดสวทิซ์ท่ีตูค้อนโทรลขา้งถงัรถเมทานอล เพื่อปิดวาลว์ท่ีกน้แทง็ก์และปิดวาลว์ของ  
       Vapor Return Line ท่ีถงัรถบรรทุก 

       23. ทาํการถอดสายดินออกจากตวัถงัรถบรรทุก และตรวจสอบความเรียบร้อยของรถและอุปกรณ์หนา้งาน 

             ก่อนออกจากพื้นท่ี 

       24. ทาํการเก็บแผงร้ัวป้ายเตือนไวจุ้ดท่ีไม่กีดขวางการจราจร หลงัปฏิบติังานเสร็จเรียบร้อย 

       25. สาํหรับรถบรรทุกเมทานอลจากบริษทัภายนอก จะทาํการข้ึนตราชัง่เพื่อชัง่นํ้าหนกัรถเบา ทางพนกังาน 

             หอ้งชัง่จะออกใบชัง่นํ้าหนกัพร้อมลงลายมือช่ือ และส่งใหท้างพนกังานขบัรถของทางบริษทัภายนอก ส่วน 

             สาํเนาใบชัง่นํ้าหนกัและเอกสารนาํส่งเมทานอล รวบรวมใหก้บัทางระดบับงัคบับญัชาหรือผูท่ี้ไดรั้บ 

             มอบหมาย(ขนส่ง) 

       26. สาํหรับรถบรรทุกเมทานอลของทางบริษทัฯ จะทาํการข้ึนตราชัง่เพื่อชัง่นํ้าหนกัรถเบา ทางพนกังานห้องชัง่ 

             จะออกใบชัง่นํ้าหนกัพร้อมลงลายมือช่ือ และจะเก็บใบชัง่นํ้าหนกัพร้อมกบัเอกสารของผูรั้บฝากเมทานอล 

             รวบรวมใหก้บัทางระดบับงัคบับญัชาหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย(ขนส่ง) 

       27. หากพบความผดิปกติในขณะท่ีทาํการโหลดเมทานอลเขา้สู่ถงัเก็บ ใหห้ยดุการสูบถ่ายเมทานอล และรีบ 

      แจง้ระดบับงัคบับญัชาหรือผูท่ี้ไดรั้บมอบหมาย(ขนส่ง)ใหรั้บทราบทนัที เพื่อจะไดด้าํเนินการแกไ้ขปัญหา 

      ก่อนจะเร่ิมการปฏิบติังานใหม่อีกคร้ัง 

หมายเหตุ : กรณีหากมีการหกร่ัวไหลของสารเคมี ใหพ้นกังานปฏิบติัตามแผนปฏิบติัการภาวะฉุกเฉินของบริษทั 
วนชยั เคมีคอล อินดสัทร่ีส์ จาํกดั หรือ แผนฉุกเฉินของส่วนผลิตโรงกาว โดยประเมินจากสถานการณ์ความรุนแรง
ท่ีเกิดข้ึน 

 

**อา้งอิงจาก WI-RD10**                                                                                                                      

                                                    

 

 

 



 

 
เอกสารแนบที่ 40 

 
 

 
การจัดทำ Job Safety Analysis สำหรับงานต่างๆ  

ที่เกิดขึ้นในช่วง Shutdown/Turnaround 
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เอกสารแนบที่ 41 

 
 

 
คู่มือปฏิบัติงานก่อนหยุดระบบเพ่ือทำการซ่อมบำรุง (Work Instruction) 

 
  



 

                                        บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทรี! ส์ จาํกดั 

                                        Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd. 

วิธีการปฏิบตัิงาน 

เรื!อง : การ Shut down FA Plant 

หนา้ที! :   " / # 

แกไ้ขครั$ งที! : 3 

 

 

ประวัติการแก้ไขเอกสาร 

 

แกไ้ข
ครั$งที! 

หนา้ที!
แกไ้ข 

รายละเอียดการแกไ้ข วนัที!ประกาศใช ้

% % ทบทวนกระบวนการจริงกบัเอกสาร WI-FA06 และแกไ้ขชื!อ
ผูจ้ดัทาํจากนายประสงค ์ บุญเชิดชู  เปลี!ยนเป็น นางสาวดาวลัย ์ 
เทพอินทร์ 

% ก.ค. &' 

    

2 3-4 แกไ้ข ขอ้ความในหวัขอ้ที! ( การ Shut down  FA plant 1 ก.ย. #% 

  โดยแกไ้ขจาก  DCS  Computer เปลี!ยนเป็น  PLC  Computer  

    

) 3-6 แกไ้ข หวัขอ้ที! ( วธิีการปฏิบตัิงาน ใหส้อดคลอ้งกบัปัจจุบนั 1 ธ.ค. #% 
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                                        บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทรี! ส์ จาํกดั 

                                        Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd. 

วิธีการปฏิบตัิงาน
เรื!อง : การ Shut down FA Plant 

หนา้ที! :   ) / # 

แกไ้ขครั$ งที! : 3 

 

 

1. วัตถุประสงค์ 

        เพื!อใหป้ฏิบตัิตามวธิีการปฏิบตัิงานเกี!ยวกบัการ Shutdown FA Plant ที!ถูกตอ้ง และเพื!อความ
ปลอดภยัตอ้งปฏิบตัิตามเอกสารการ Shutdown FA Plant   นี$  

 

 

2. เอกสารอ้างอิง/แนบ 

 2.1 ขั$นตอนการปฏิบตัิงานเรื!อง การผลิต FA (WP-09) 

          2.2 ขั$นตอนการปฏิบตัิงานของ PERSTOP FORMEX 

                        2.3 แผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉิน บ.วนชยั  เคมีคอล  อินดสัทรี!ส์ จาํกดั 

 

3. คาํนิยาม 

             FA หมายถึง สารละลายฟอร์มลัดีไฮด,์ ฟอร์มาลีน (Formaldehyde Solution, Formalin) 

 

4. วิธีปฏิบัติงาน 

(.%  พนกังานฝ่ายผลิตสวมใส่ชุดปฏิบตัิงานและอุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล (PPE) ให้
เหมาะสมกบัหนา้งานในขณะทาํการปฏิบตัิงาน ไดแ้ก่ 

 

         ถุงมือ   (ใหเ้หมาะสมกบังาน)                                   หมวกนิรภยั                   
 

         รองเทา้นิรภยั                   แวน่ตานิรภยั                    หนา้กาก (ใหเ้หมาะสมกบังาน)             
 

 4." การ Shut down FA Plant ทั$ง " Plant 

4.".1 หยดุการ Feed Methanol เขา้สู่ระบบ 

- ลด Methanol flow ลงจน Methanol inlet ตํ!ากวา่ 6.5 % Vol ทั$งสอง Plant 

- หยดุการ Feed Methanol โดยเปิดหนา้ B%-Interlock ,B2-Interlock ขึ$นอยูก่บั Plant ที!ตอ้งการ 
Shut down จาก PLC Computer แลว้กด Select for shut down  Valve (AuV-1111) และ (FC-

1101) สาํหรับ System I    หรือ Valve (AuV-2111) และ (FC-2101) สาํหรับ System II  จะปิด
โดยอตัโนมตัิ 

- ปรับ Oxygen Controller (AC – 9205 ) เป็น Manual   

-    ปิด Manual Valve (BA-40-ME03-1) สาํหรับ System I, (BA-40-ME203-1) สาํหรับ System II ที! 
methanol line 

-    หยดุ Methanol pump (P-1A /B) 

                               

 

                                        บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทรี! ส์ จาํกดั 

                                        Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd. 

วิธีการปฏิบตัิงาน 

เรื!อง : การ Shut down FA Plant 

หนา้ที! :   ( / # 

แกไ้ขครั$ งที! : 3 

 

 

4.2.2 หยดุการทาํงาน Blower 

- รอประมาณ 30 นาทีหลงัจากหยดุ Feed Methanol เขา้ระบบ ใหเ้ปิดหนา้ A%-Interlock, A2-

Interlock ขึ$นอยูก่บั Plant ที!ตอ้งการ Shut down จาก PLC Computer  แลว้กด Select for shut 

down Blower ทุกตวัจะหยดุโดยอตัโนมตัิ 

 

4.2.3  ลดความดนัที! HTF System 

- ปรับ Pressure Controller (PC-1403) ของ System I หรือ  Pressure Controller (PC-"403)ของ 
System II   เป็น Manual  

- เปิด Atmospheric Valve (GL-50-HT13-1) เมื!ออุณหภูมิของ HTF System I  (TI-1434) ตํ!ากวา่ 
257 OC  หรือเปิด Atmospheric Valve (GL-50-HT213-1) เมื!ออุณหภูมิของ HTF System II (TI-

2434) ตํ!ากวา่ 257 OC 

 

4.2.4 ลดจาํนวน Cooling Water ที!เขา้ Plant 

- ปรับ Temperature Controller (TC-9364) เป็น Manual และปิด Valve TV-9364  ซึ! งแสดงผล  0% 
Open 

- ลดจาํนวน Cooling Water ที!เขา้ Absorber (T-1) และ Heat exchanger (E-7) โดยปิด Valve  

(BV-100-CW04-1) และ ( BVGW-200-CW05-1) 
- เปิด by pass valve (BV-100-CW08-1) บางส่วน 

 

4.2.5 หยดุการเติม Caustic ที! Absorber 

- Stop Caustic Pump (P-10) 

- ปิด Manual Valve (BA-25CC02-1) ที!หนา้ Pump P-10 

 

4.) การ Shut down FA Plant ที!เกิดจากกรณีฉุกเฉินและตอ้ง Start Plant ใหม่ใหป้ฏิบตัิดงัต่อไปนี$   
- ปิด Manual Valve ที! BFW line ที!ไป HTF Condenser (E-2/1 และ E-2/2) และ ECS steam 

generator (E-19) 

- ลดจาํนวน Flow rate (FC-9301) ของ Process water และปรับการทาํงานเป็นระบบ Auto  เพื!อ
ไม่ให ้trays ของ Absorber แหง้ 

- ถา้อุณหภูมิและความเขม้ขน้ของ Formaldehyde ที! bottom ของ Absorber มีอุณหภูมิตํ!ากวา่ความ
เขม้ขน้ใหเ้ติม BFW เขา้ Bottom ของ Absorber เพื!อใหอุ้ณหภูมิสูงขึ$น 

- ถา้อุณหภูมิของ HTF ตํ!ากวา่ 25& OC ให ้Circulate HTF ผา่น Heater อีกครั$ง โดยการ Heat up 

HTF temperature ใหป้ฏิบตัิตาม WI-FA-02 



 

                                        บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทรี! ส์ จาํกดั 

                                        Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd. 

วิธีการปฏิบตัิงาน 

เรื!อง : การ Shut down FA Plant 

หนา้ที! :   & / # 

แกไ้ขครั$ งที! : 3 

 

 

4.( การ Shutdown FA plant 1 Plant 

4.(.1 หยดุการ Feed Methanol เขา้สู่ระบบ 

- ลด Methanol flow ลงจน  Methanol inlet ตํ!ากวา่ 6.5 % Vol ทั$งสอง Plant 

- หยดุการ Feed Methanol โดยเปิดหนา้ B%-Interlock ,B2-Interlock ขึ$นอยูก่บั Plant ที!ตอ้งการ 
Shut down จาก PLC Computer แลว้กด Select for shut down  Valve (AuV-1111) และ (FC-

1101) สาํหรับ System I    หรือ Valve (AuV-2111) และ (FC-2101) สาํหรับ System II  จะปิด
โดยอตัโนมตัิ 

- ปรับ Oxygen Controller ( AC – 9205 ) เป็น Manual  

-    ปิด Manual Valve (BA-40-ME03-1) สาํหรับ System I, (BA-40-ME203-1) สาํหรับ System II ที! 
methanol line 

 

4.(." หยดุการทาํงาน Blower ของ Plant ที!จะ Shutdown 

- รอประมาณ 30 นาทีหลงัจากหยดุ Feed Methanol เขา้ระบบ ใหเ้ปิดหนา้ A%-Interlock , A2-

Interlock ขึ$นอยูก่บั Plant ที!ตอ้งการ Shut down จาก PLC Computer แลว้กด Select for shut 

down Blower จะหยดุโดยอตัโนมตัิ 
 

4.(.) ลดความดนัที! HTF System ของ Plant ที!จะ Shutdown 

- ปรับ Pressure Controller (PC-1403) ของ System I หรือ  Pressure Controller (PC-"403)ของ 
System II   เป็น Manual ขึ$นอยูก่บั Plant ที!ตอ้งการ Shut down 

- เปิด Atmospheric Valve (GL-50-HT13-1) เมื!ออุณหภูมิของ HTF System I  (TI-1434) ตํ!ากวา่ 
257 OC  หรือเปิด Atmospheric Valve (GL-50-HT213-1) เมื!ออุณหภูมิของ HTF System II (TI-

2434) ตํ!ากวา่ 257 OC 

 

4.(.( ลดจาํนวน Cooling Water ที!เขา้ Plant 

- ปรับ Temperature Controller (TC-9364) เป็น Manual และปิด Valve TV-9364  ซึ! งแสดงผล  
 0% Open 

- ลดจาํนวน Cooling Water ที!เขา้ Absorber (T-1)  โดยปิด Valve (BV-100-CW04-1)  
- ถา้จาํเป็นเปิด by pass valve BV-100-CW08-1 บางส่วน 

 

4.(.& หยดุการเติม Caustic ที! Absorber 

- หยดุ Caustic feed โดย Stop Caustic Pump (P-10)  

- ลดจาํนวน Flow rate (FC-9301) ของ Process water และปรับการทาํงานเป็นระบบ Auto   

 

                                        บริษทั วนชยั เคมีคอล อินดสัทรี! ส์ จาํกดั 

                                        Vanachai Chemical Industries Co.,Ltd. 

วิธีการปฏิบตัิงาน 

เรื!อง : การ Shut down FA Plant 

หนา้ที! :   # / # 

แกไ้ขครั$ งที! : 3 

 

 

4.(.# เพิ!มการ Feed Methanol ของ Plant ที!ยงั Running อยู ่
- ปรับ Oxygen Controller (AC-9205) เป็น Auto ที!ความเขม้ขน้ Oxygen 11%Vol 

 

 

** กรณีหากมีการหกรั!วไหลของสารเคมี   ให้พนกังานปฏิบตัิเป็นไปตามแผนปฏิบตัิการภาวะฉุกเฉินของ 

บริษทั  วนชยั เคมีคอล  อินดสัทรี!ส์  จาํกดั** 

 

 

5. บันทึกคุณภาพ 

               ไม่มี 



 

 
เอกสารแนบที่ 42 

 
 

 
Noise Contour Map 
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66.1 71.1 72.2 71.0 70.6 70.2 68.6 67.7 67.1 67.0 64.6 62.9 62.4 59.1 58.8 59.0 59.5 57.9 60.8 61.6 64.3 64.5 63.8 62.2 59.1 57.4 53.6 55.7 56.9 57.9 56.7

65.9 65.4 72.4 71.6 72.6 70.9 70.9 71.1 67.0 65.4 63.9 64.3 62.0 60.6 62.2 58.1 60.9 55.9 56.8 62.3 63.9 63.9 66.2 63.2 57.4 55.8 57.2 55.3 56.6 60.6 60.1

60.9 61.0 60.1 59.5 59.2 58.8 58.0 58.8 56.8 57.7 57.5 57.7 57.3 57.9 58.7 58.5 59.1 59.5 61.7 61.3 62.6 63.8 64.5 63.9 61.7 58.4 58.6 58.2 58.1 58.5 57.6 57.8 59.3 59.1 57.4 55.8 55.3 56.1 56.5 55.5

60.9 59.4 58.0 59.9 57.8 57.5 56.8 57.1 54.9 55.4 56.0 60.4 56.2 57.7 60.9 61.0 58.5 61.4 62.5 63.0 62.3 64.1 63.2 62.8 61.8 60.5 58.7 56.9 56.7 57.1 58.0 58.6 57.1 59.7 59.5 57.7 54.5 55.0 56.7 55.5

57.5 59.7 62.2 64.3 62.2 56.0 57.5

58.6 57.3 62.8 51.7 51.9 52.6 53.2 53.8 54.0 54.3 54.7 55.1 54.4 57.1 64.4 63.9 58.3 55.2

58.5 56.2 62.0 62.1 65.1 62.4 63.4 65.3 74.3 71.5 66.6 66.7 66.4 53.9 56.4

56.9 57.5 63.4 68.5 64.5 62.9 55.4 56.2 58.6 70.0 68.9 68.0 67.4 67.7 66.7 55.5 56.0

59.4 57.5 64.5 65.5 66.0 66.1 66.4 66.2 65.2 67.7 69.0 69.6 69.4 68.9 70.4 72.6 70.9 69.0 67.6 66.7 66.6 66.8 65.9 64.9 79.9 67.7 69.1 68.9 66.6 57.0 59.2

56.7 57.1 64.8 63.8 64.7 64.9 65.7 67.2 66.6 65.7 74.4 79.4 78.0 79.1 61.2 61.4

64.0 57.4 64.3 64.4 74.5 66.5 66.9 76.4 78.0 80.2 82.6 82.4 62.2 62.0 61.8

57.7 56.7 58.8 57.8 57.1 58.1 59.2 58.5 58.7 58.6 60.5 62.3 64.5 66.2 68.9 68.0 61.8 61.6 61.5 61.8 60.8 62.2 62.4 62.0 64.4 64.6 65.0 66.6 67.8 69.4 68.2 65.6 70.0 71.6 69.5 68.6 67.1 65.9

57.1 57.3 56.7 56.5 56.8 57.4 58.0 59.8 60.7 61.4 63.9 64.6 65.4 66.5 65.9 64.4 63.3 63.5 62.4 61.2 60.5 60.3 60.1 61.6 61.7 62.4 63.5 64.2 65.0 66.3 66.6 67.6 67.7 66.6 67.8 69.8 66.8

57.7 56.6 57.2 58.1 58.0 57.8 57.5 59.5 59.7 60.2 61.7 62.9 65.0 65.9 65.7 63.9 61.8 61.4 61.1 61.1 61.5 61.9 63.3 63.4 65.0 65.4 66.7 66.6 65.3 64.9 65.3 65.8 66.7 67.4 68.1 67.6

57.2 56.4 57.0 57.8 57.6 57.0 56.8 57.1 57.7 58.9 59.7 60.4 61.7 64.4 64.8 64.6 62.9 61.0 60.8 61.0 61.2 61.7 62.9 63.3 64.3 64.2 65.5 65.9 65.4 64.3 65.0 65.1 65.8 66.6 67.7 67.0
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ชนิด ปริมาณ และสถานที่ส่งกำจัดกากของเสยีจากกระบวนการผลิต 

 ประจำเดอืนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

  



ตารางแสดงรายละเอียดเกี�ยวกับสิ�งปฏิกูลหรือวัสดุที�ไม่ใช้แล้ว เดือนมกราคม - มิถุนายน 2566

ลําดับ รหัส ชื�อและคําบรรยาย นํ�าหนัก (ตัน) วิธีการกําจัด ผู้ขนส่ง/จัดการ สถานที�

1 080409 กากกาว 8.844          042 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

2 080409 กากกาว 23.575         042 Asia Waste อ.บ่อทอง จ.ชลบุรี

3 070208 พาราฟอร์มัลดีไฮด์ 1.500          042 Asia Waste อ.บ่อทอง จ.ชลบุรี

4 150202 วัสดุปนเปื�อน 2.530          042 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

5 150202 วัสดุปนเปื�อน 5.738          042 Asia Waste อ.บ่อทอง จ.ชลบุรี

7 150110 ภาชนะปนเปื�อน 3.391          049 106 สิ�งแวดล้อม อ.เมือง จ.ระยอง

8 161001 นํ�าเสียจากระบบบําบัด 25.860         042 Siam envi. Tech. อ.ปลวกแดง จ.ระยอง

10 170405 นํ�ามันที�ใช้แล้ว 0.600          011 106 สิ�งแวดล้อม อ.เมือง จ.ระยอง

72.038          

1 160306 เศษกระดาษเคลือบเมลามีน 41.380         042 Genco อ.เมือง จ.ระยอง

2 160306 เศษกระดาษเคลือบเมลามีน 10.860         071 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

4 161106 ฉนวนกันความร้อนใยแก้ว 0.700          071 Asia Waste อ.บ่อทอง จ.ชลบุรี

5 170107 เศษวัสดุจากงานรื�อถอน 15.100         071 Waste 2 Energy อ.กบินทร์บุรี จ.ปราจีนบุรี

6 170107 เศษวัสดุจากงานรื�อถอน 274.037       071 Asia Waste อ.บ่อทอง จ.ชลบุรี

7 160216 Electronic Part 0.132          049 106 สิ�งแวดล้อม อ.เมือง จ.ระยอง

8 030105 เศษไม้ 4.726          071 Asia Waste อ.บ่อทอง จ.ชลบุรี

9 150101 เศษกระดาษ 21.810         011 106 สิ�งแวดล้อม อ.เมือง จ.ระยอง

10 170405 เศษเหล็ก 8.070          011 106 สิ�งแวดล้อม อ.เมือง จ.ระยอง

376.815        

กากอันตราย

นํ�าหนักรวม (ตัน)

กากไม่อันตราย

นํ�าหนักรวม (ตัน)
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สถิติการเจ็บป่วยของพนักงาน ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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สถิติการเกิดอุบัติเหตุ ประจำเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
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ตัวอย่างเอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัติภัย/อบุัติเหต ุ
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เอกสาร Audit ผู้รับกำจัดของเสียประจำป ี2566  

 
  



ISO 9001 ISO 14001 ISO 45001

ทาํการตรวจประเมิน บ. Asia waste วนัท่ี 13 มีนาคม 2566



ระบบบาํบดันํา้เสีย

อาคารผลิตเชือ้เพลิงแข็งผสม



เศษวสัดท่ีุตดัเป็นชิน้เลก็ๆนาํมาผสมกบัเศษนํา้มนั เตรยีมสง่ใหโ้รงปนู

เครื่องบดหลอดไฟและควบคมุการแพรก่ระจายของสารปรอท

นาํเศษผา้, เศษยาง, เศษขยะมาตดัเป็นชิน้เลก็ๆเพ่ือทาํเชือ้เพลงิผสม

ถงัดบัเพลงิ, วสัดดุดูซบั และอปุกรณเ์ก็บกวาด



หลมุฝังกลบขยะท่ีไมเ่ป็นอนัตราย
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มีการตรวจประเมินใหค้ะแนน
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เอกสารตรวจสอบประสิทธิภาพการทำงานของหอดดูซับถ่านกัมมันต์ (Adsorber)  
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เอกสารซอ่มบำรุงเครือ่งจักร (Shutdown/Turnaround) แจ้งต่อการนิคมฯ 
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แผนฟ้ืนฟูหลังระงับเหตุฉุกเฉิน และมาตรการชดเชิยค่าเสียหายกรณีเกิดผลกระทบจากโรงงาน 
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รายงานผลการประเมนิอันตราย การศึกษาผลกระทบ  

และแผนการดำเนินงานและแผนการควบคุมเสียง 
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เอกสารซอ้มแผนฉุกเฉนิ ประจำปี 2566 
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ผลการตรวจสุขภาพ ประจำปี 2565 
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